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HOSGELDINIZ

Degerli is Ortaklarimiz;

F.N.T. Ahsap Isleme Makinalari A.S. olarak 40 yili askin slredir sahip oldugumuz bilgi ve
tecriibeyi, siz degerli musterilerimize sunmanin hakl gururunu yasamaktayiz.
Kuruldugumuz giinden itibaren ahsap isleme ve mobilya sektoriinde her gegen giin
gelisen ve yenilenen teknolojiyi yakindan takip ederek faaliyetlerimizi
surdirmekteyiz.Hassas kesici takimlar gelistirmede, musterilerimiz, makine Greticileri ve
Universiteler ile yaptigimiz isbirligi ve yodun arastirma sayesinde daima yon verici ve
aydinlatici olmaktayiz.

Bu gelisen teknolojide rakiplerinizden daha iyi olmak, Gretiminizde fark yaratmak
istiyorsaniz yapacaginiz tek sey mitkemmel olmaktir. Miikkemmel olmak sadece kullanilan
kesici takimin kusursuz olmasiyla kalmamali, bilgi paylasimi ve tecriibe ile de
desteklenmelidir. Bu sebepten dolayi sizler icin strekli yeni yéntemler gelistirmekte ve
karsilastigimiz sorunlar igin ¢ozlimler Gretmekteyiz. Bunun igin tim trinlerimizde yiiksek
hassasiyet ve yliksek kalite parolasiyla yola cikiyoruz.

Sonug olarak, ahsap sektérunde tim ihtiyaciniz olan kesici takimlar, rekabetinizde sizi 6n
plana cikaracak ve bir adim 6nde olmanizi saglayacak yiiksek kalite ve performansta
iiretilir. F.N.T Ahsap isleme Makinalari ve diinya lideri markamiz Leuco olarak buna kefiliz.
isteklerinizi;

-"istenilen mali",
-"Istenilen miktar”,
-"Istenilen zamanda”,
-"Istenilen kalitede”,
-"Istenilen fiyata”
temin edecegimizi garanti ederiz.

Gelin ve emin olun!

Fehamettin TASKAYA
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Daire Testereler

Standart Testereler HW TR-F
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Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlar Bilgi

| Yatar Daire Makineleri | Dig sekli: Trapez-Diz "TR-F" | Dustlik ses igin lazer ses kanallar | Max. @ 50 mm'ye kadar gobek
| Dikey Panel Ebatlama Makineleri | Kesme malzemesi: HW HL Board genisletilebilir

| Plastik kapl ahsap malzeme, 04-HW HL Board 06

ebatlama kesimleri igin

@D B b @d Z NL Ident-No.
250 3,2 2,2 30 80 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 80341369
250 3,2 2,2 30 a0 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 189985
300 3,2 2,2 30 72 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 192777
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 192583
350 3,5 2,5 30 108 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 192782
350 35 2,5 30 84 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 192781

350 5.5 2.5 30 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 188987
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Daire Testereler . .MEW INALARI

Standart Testereler HW WS
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Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlar Bilgi
| Yatar Daire Makineleri | Dig sekli: Sag-Sol Capraz "WS” | Budaklardan dolay: olusan dis | Max. @ 50 mm'ye kadar gébek
| Ozel Makineler | Kesme malzemesi: HW HL Board kirimalari talag atma sinirlamasi genigletilebilir
| Sert agaclann kesiminde ve ahsap 10 sayesinde Onlenmigtir. Farkh dis
esash malzeme kesiminde. sirasi sayesinde kesim kalitesi,

ilerleme hizi ve malzeme kalinhgi
arasinda en ideal uyum.

@D B b @d Z NL Ident-No.
250 2.2 1.6 30 40 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 80237475
250 24 16 30 24 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 80189962
250 3.2 2,2 30 24 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189946
250 3,2 2,2 30 48 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189962
250 3,2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189963
250 3,2 2,2 30 80 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189964
250 3,2 2,2 30 80 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 38° 189982
300 3,2 2,2 30 28 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189947
300 3,2 2,2 30 48 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189965
300 3.2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189966
300 32 2.2 30 72 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189967
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189968
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 38° 189983
350 3,5 2,5 30 108 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189974
350 35 2,5 30 32 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189949
350 35 2,5 30 72 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 189671
350 3.5 2,5 30 84 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189973
400 3.5 2,5 30 36 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189950
400 3,5 2,5 30 60 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189975
450 38 2,5 30 40 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189951
450 3.8 2.8 30 66 2/7/42 + 2/9,5/465 + 2/10/60 189980
500 3.8 2.5 30 44 2/7/42 + 2/9.5/46.5 + 2/10/60 189952
500 38 2,8 30 72 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 189981
500 4.6 3.5 30 144 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60 Topline 189835



YATAR DAIRE MAKINALARI A $1EME WAKNALAN

ROBLAND NZ 3200

STANDART F-45




- | {
Daire Testereler . .“Ew INALARI

Coklu Dilme Testereleri

etal (HM)

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlar Bilgi
| Freze Makineleri | Dig sekli: DUz dis "F” | Hardmetal siyincilar sayesinde | Sorular [ siparisler igin Veri
| Tek ve ¢ift milli goklu dilme | Kesme malzemesi: HW HL Board ahsapta ve testere sasesinde sayfasini deldurunuz (Ek'e bakiniz)
makineleri 20 kararma,yanma olmaz. | 50mm kesim yiksekligine kadar
| Yas agac ve kuru yumusak agacla | Tip A ve Tip C olarak iki kama | A-C-A lestere siralamasinin kesim
boyuna kesim tiplemesi bulunmaktadir. ve yuk paylagimi sayesinde motorun
korunmasi
@D B b @d @ dmax max. z Anzahl der  DKN NL |dent-MNo.
Flansch-@ Raumer
180 2.4 1,6 40 55 95 16 2 188096
200 2,0 14 40 75 115 16 2 188097
200 24 1,6 40 75 115 16 2 188098
225 24 1,6 40 80 120 %6 2 188100
250 24 1.6 40 80 125 16 2 188101
250 2.8 1.8 70 125 24 2 20x5 189290
250 3,2 2,2 75 20 242 80174350
300 2.8 1.8 70 24 242 80034701
300 22 2,2 70 24 242 80267902
300 3,2 2,2 75 24 2+2 80262732
300 35 2,5 70 24 242 80114800
300 3,5 2,5 75 24 242 80162131
300 3.2 2.2 70 120 16  2+2 20,0x5 189293
300 34 2,2 80 120 16  2+2 12,5x%4,5 189296
300 3,2 2,2 70 120 28 2+2 20,05 189294
300 3,2 2,2 80 125 16 2+2 18,5%5 6/5,5/91 + 4/6,6/95 189295
+2/13/100
350 35 2,5 70 120 20 242 20x5 189297
350 3,8 2,5 80 125 20 242 18,5%5 5/5,5/91 + 4/6,6/95 189299
+2/13/100
300 3,5 2,5 70 24 242 80327534
350 32 2.2 70 28 242 80267901
350 3,5 245 70 28 242 80303183
350 23 245 75 28 242 80303184
350 3.8 2,8 70 28  2+2 80002214
350 3,8 2.8 75 28 242 80173069
400 3.8 28 70 28 242 80222688
400 3.8 2,8 75 28 242 80216475
420 4,2 3,0 70 24 242 80222685
450 4.2 3,0 T5 24 2+2 189273



Daire Testereler

Acili ve Ozel Kesim Testereleri “G5"
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Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| Yatar Daire Makineleri | Dig sekli: G5 | Sokrasina(Enine) kesimler igin | Not: Devire Dikkat!!!
| Génye kesim ve 45° Acili Kesim | Kesme malzemesi: HW HL Board mikemmel kesim kalitesi | NL**- Combi3d = 2/10/60
Makineleri 04 plus | Ozel kesim geometrisi sayesinde + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 +
| Ahsap esash panellerde, masif en iyi kesim kalitesi 2/7/42
agaclarda ve plastiklerde ylksek | Son derece uzun dmir
dayanim ve génye kesimleri icin | Lazer ses kanallan sayesinde
dislk ses seviyesi
@D B b 2d z NL™ nmiax Ident-No.
200 3,0 2,2 30 65 7630 192789
220 3,0 2,2 30 70 6940 192790
240 3.0 22 30 75 6360 192791
250 3,0 2,2 30 80 Combi3 6110 192792
280 3.0 2.2 30 85 Combi3 5450 192793
300 3.0 2.2 30 100 Combi3 5080 192794
303 3.2 2.2 30 100 Combi3 Striebig 5040 192795
315 3,0 2.2 30 100 Combi3 4850 192801
350 3.0 2.2 30 100 Combi3 4400 192796
380 3.0 22 32 120 elumatec 3340 192802
400 3.0 2.2 30 120 Combi3 3340 192797
450 36 28 30 130 Combi3 3180 192798
500 36 2.8 30 145 Combi3 + 2/10/70 2670 192799
550 4.0 3,2 30 160 Combi3 2780 192803
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Daire Testereler . .MEW INALARI

Aliiminyum ve PVC Kesim Testereleri TR-F Negatif
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Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlar
| Génye kesim ve 45° Agili Kesim | Gégls agisi: Negatif | Lazer ses kanallan sayesinde
Makineleri | Disg sekli: trapez diz "TR-F" disik ses seviyesi
| Aliiminyum ve plastik profillerde | Kesme malzemesi: HW HL Board
acil kesim ve génye kesimleri igin 10
@D B b @d Z ML Ident-No.
250 3,2 2.5 30 60 2/7/42 DeWALT, ELU, Haffner, Makita 189846
ELU, Mafell, Metabo, Festo,
250 28 22 30 80 27142 Haffner, Hitachi 189847
250 3.2 25 30 80 2(7/42 DeWALT, ELU, Haffner, Makita 189848
Kaltenbach TL 250, ELU TGS
250 3,2 25 32 80 71,171, 172, Baier, Fezer, 189849
Ulmia, Trennjager
Eisele LMS | neu, Graule,
275 32 2,5 40 88 4/12/64 + 2/9/55 Trennjéger, Weidmann 189850
300 3,2 25 30 72 2(7/42 + 2/10/60 DeWALT, Fezer, Schleicher 189851
ELU MGS 73, Rapid, Trennjager,
300 3,2 25 3z 72 Fezer, Berg&Schmid 189852
300 2.8 22 30 96 2/7/42 + 2/10/60 189853
300 3.2 25 30 96 2/7/42 + 2/10/60 DeWALT, Fezer, Schileicher 189854
ELU MGS 73, Rapid, Trennjager,
300 3,2 2,5 32 96 Fezer, Berg&Schmid 189855
330 3.2 25 30 9  2N0BO+2MB/A6+ gy paftner 189856
2(7/42
2/10/60 + 2/9/46 +
330 3,2 25 32 96 2/7/42 ELU 189857
Eisele LMS Il, LMS Il - P V, VA -
350 3.8 32 40 84 4/12/64 + 2/9/55 L. Grsiule, Ulinia, Weidimann 189858
350 3,2 25 30 a0 2/10/60 DeWALT, Haffner, Pfeiffer 189859
350 3,2 25 30 96 2/10/60 189860
2/9/55 + 2/10/60 +
350 3,2 25 30 108 4/112/64 189861
Eisele LMS II, LMS Il - PV, VA - L,
350 3.2 25 40 108 4/12/64 + 2/9/55 Graule, Ulmia, Weidmann 189862
400 3.8 32 30 96 2/12/64 + 4/15/80 DeWALT, Haffner 189863
400 3.8 3,2 50 96 4/15/80 Kaltenbach TL 400 189864
400 3.8 3.2 30 120 80292116
420 4,0 3,2 30 96 Rapid, ELU 189865
420 3.8 3.2 30 120 80266802
450 3.8 32 30 120 80266803
450 3.8 3.2 30 96 4/12/64 + 2/12/80 DeWALT, Haffner 189866

500 4,0 34 30 120 2/10/70 Pfeiffer, Rapid 189867

(=3



Daire Testereler

Aliiminyum ve PVC Profil Ozel Kesim Testereleri - Profil, “G7"

Makina/Uygulama Yeri
| Génye kesim ve 457 Agill Kesim

Makineleri

| Yatar Daire Makineleri

| PVC Profillerde Génye kesim ve
45° Agili Kesim

| Capaksiz ve dlzgun kesimler igin
ince duvarl aliuminyum pencerelerde
ve Cephe profillerinde

@D B b @d

300 3,2 2,5 30
3650 3.2 25 30
400 3.8 3.2 30
420 3.8 3,2 30
500 40 34 30

250 3.2 25 30
300 3.2 25 30
350 3.2 25 30

350 3,5 2.8 30

350 338 32 40

380 38 3,2 32
400 3.8 3,2 30
420 4,0 3,2 30
450 3.8 3,2 30
500 40 34 30
550 4.0 3.4 30

Donamm

| Gogiis Agisi Pozitif-Negatif
| Dig Sekli: GT7*
| Kesme malzemesi: HW HL Board

06

z

98
98
98
98
126

84
98
112

98

84

112
98
98
112
126
133

Span

-6

-6
-6

-6
-6

-6

LN Ny
A

Avantajlar Bilgi
| Grup Dis Geometrisi Sayesinde

Azaltilmis Kesme Basinci

| Ozel Dis Geometrisi lle Plrlizstz
Ve Capaksiz Milkemmel Kesimler

| Lazer ses kanallan sayesinde
dusik ses seviyesi

| TR-F Dig Seline Gore Daha Uzun
Siireli Bas Kesme

| Optimize edilmis kesme geometrisi
sayesinde azaltimis kesme basincl
ve daha az glig tiketimi

| Daha Ylksek Performans Ve
Ekonomiklik

NL

2/7/42 + 2/9/46 + 2/10/60 +
2M11/70

2/7/42 + 2/9/46 + 2/10/60

2(7/42 + 2/9/46 + 2/10/60 +
2/15/80 + 4/12/64

2/7/42 + 2/9/46 + 2/10/60 +

2/10/70 + 4/12/64

2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 +

2/10/60

2(11/70

2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/48,5 +

2/10/60

2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + DeWALT, Haffner,

2/10/60 Pfeiffer, Rotox
Eisele LSM 11, -LSM

4/12/64 + 2/9/55 II-PV, -VA-L, Graule,
Ulmia, Weidmann
Elumatec

2/10/60 + 2/12/64 + 4/15/80 DeWALT, Haffner

2/10/60 + 211/70 Rapid, ELU

2/12/64 + 4/15/80
2111770
2/10/60 + 2/12/64 + 4/15/80

DeWALT, Haffner
Pfeiffer, Rapid
Pfeiffer, Rapid

Ident-No.

192663
192662
182659
192660
192661

182965
192568
182275

192274

192273

192567
182276
192277
182278
192279
182392

ME MAKINALARI

| Is pargasinin sabitlenmesi
onemlidir.
| Govde Kalinhid Max: 5mm
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Daire Testereler . .raem NALARI

Panel Ebatlama Ana Testereleri HW - U-CUT “TR-F”
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Hartmetall [HW]
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Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlan Bilgi
| Endistrivel Panel Ebatlama | @D = 360, 10 Derece G&ls Agisi | Optimize edilmis kesme geometrisi | Ozellikle plastik kapli ahsap
Makinalan | @D = 380, 15 Derece Gogls Agisi  sayesinde daha iyi kesim kalitesi malzeme ve laminat plakalar igin
| Plastik Kaplamali Ve Ahsap Esash | Dig sekli: Trapez Duz "TR-F" | Lazer ses kanallan sayesinde tekli ve paket kesime uygun
Panel Ebatlama Kesimleri Igin | Kesme malzemesi: HW HL Board distk ses seviyesi niversal kesim testeresidir
04 plus | NL ** - Combi3 = 2/10/80 + 2/9/46
+2/95/485 + 2/7/42
| NL ** - Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110
+2/8.4/130 + 2/14/110 + 4/9/100
+4/19/120
| NL ** - Combi7 = 2/10/80 + 2/11/85
+2011/115 + 2/11/148 + 2/14/100
+2/14/125+2/19/120
aD B b ad Z NL™ Ident-No.
300 4.4 28 30 60 Combi3 + 2/13/94 Panhans Euro P8 192901
300 44 3,0 75 72 2/9/110 Homag Espana 192902
305 3.2 2,2 30 80 Combi3 + 2/13/94 Scheer FM 16 192903
305 4.4 2,8 30 60 Combi3 + 2/13/94  Mayer, Panhans 192904
305 4.4 2,8 60 60 Zerspaner 192905
315 3.2 2,2 30 60 80151192
320 4.4 3,2 65 60 Combis Biesse, Selco EB 80 192906
320 4.4 32 74s] 72 3/13/95 Giben Smart 192907
320 4.4 32 60 80 Combi5 Gabbiani, SCM 193099
350 4.4 3.0 30 72 Combi3 + 2/13/94 gg"\: ilizg?gagfégagar' 192908
350 4.4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 192909
350 4,4 3,0 75 60 Giben MK Gamma 192910
355 4.4 3,0 75 60 Giben Trend, Homag CH06+10 192912
355 4.4 3,0 75 72 4/15/105 Giben 192911
355 4.4 3,0 80 72 Combi5 gﬁ’gﬁ"&gg}g?ﬁcm ALFES, 192913
355 4.4 32 65 72 2/9/110 Selco EB95/EB 100 193098
355 44 3,0 30 72 80270974
360 44 3,2 65 72 Combis Selco 192914
380 4.4 32 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192915
380 4.8 3.0 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192916
380 4.4 32 80 72 Combis Gabbiani, SCM, Selco 192969
380 4.8 35 80 72 Combi5s Gabbiani, SCM, Selco 192993
400 4,25 32 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 192917
400 4.4 32 30 96 Combi3 + 2/13/94 192918
400 4.4 32 30 72 Combi3 + 2/13/94 ﬁg‘gﬂ%g’ay&“ Irian, Scheat, 192919
400 4.4 32 60 72 Combi7 Anthon 192920
400 4,8 3.5 60 72 Combi7? Homag (Holzma) Typ 01 192923
Giben Prismalic 1, Giben
400 4.4 3,2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Starmatic, Homag CHO8+12 192921
400 4.4 3.2 80 72 Combis Selco WN / EB, S.M.A., Irion 192922
420 4.8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192924
430 4.4 32 30 72 Combi3 192925
430 4.4 3.2 60 72 Combi7 192926
430 4.4 32 75 96 4/15/105 + 2/7/110  Giben Prismatic 2 alt 192927
430 4.4 3.2 80 72 Combibs Selco WN 192928



Daire Testereler

Panel Ebatlama Ana Testereleri HW - U-CUT, “TR-F”

100157 L ol

Donamm

| @D = 360, 10 Derece Gdagiis Agisi
| @D = 380, 15 Derece Gagls Agisi
| Dig sekli: Trapez DUz "TR-F"

| Kesme malzemesi: HW HL Board

Makina/Uygulama Yeri
| Endistrivel Panel Ebatlama

Makinalan
| Plastik Kaplamali Ve Ahsap Esash
Panel Ebatlama Kesimleri Igin

Avantajlar Bilgi
| Optimize edilmis kesme geometrisi | Ozellikle plastik kapl ahsap

sayesinde daha iyi kesim kalitesi malzeme ve laminat plakalar igin,
| Lazer ses kanallan sayesinde tekli ve paket kesime uygun
distk ses seviyesi niversal kesim testeresidir

04 plus | NL ** - Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46

+2/95/465 + 2i7/42
| NL ** - Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110
+2/8.4 /130 + 2/14/110 + 4/9/100
+4/19/120
| NL ** - Combi7 = 2/10/80 + 2/11/85
+ 2111/115 + 2/11/148 + 2/14/100
+ 2114/125+2/19/120

@D B b 2d z NL* Ident-No.

450 4.4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 192929

450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192931

450 44 3.2 80 72 Combis S.M.A., lrion 192930

450 4.8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 192932

460 4.4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL, FH 8 192933

470 48 35 70 72 4/11/130 Selco WN 192936

470 44 32 75 96 4/15/105 Giben Prismatic 3 192934

470 4.4 3,2 75 72 4/15/105 Giben 192935

480 4.4 32 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL 192937

480 4.8 3,5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 530 192938

480 4.8 3.5 80 72 Combis Selco WN 192939

500 4.4 3.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Irion 192940

500 48 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 192941

520 4.8 35 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH 8 192942

520 4,8 3,5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 23 192943

560 4,8 3.5 30 72 2/113/94 Schelling 193104

600 5,8 4.0 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 42 192944

650 6,2 4.0 40 72 Schelling 192945



Daire Testereler

Panel Ebatlama Ana Testereleri HW - U-CUT MAX, “TR-F”

Makina/Uygulama Yeri
| Endistrivel Panel Ebatlama

Makinalan
| Plastik Kaplamali Ve Ahsap Esash
Panel Ebatlama Kesimleri Igin

Donamm

| @D = 360, 10 Derece Gdagiis Agisi
| @D = 380, 15 Derece Gagls Agisi
| Dig sekli: Trapez DUz "TR-F"

| Kesme malzemesi: HW HL Board
04 plus

107 /157

—'—B
D1:l

Avantajlar
| U-Cut TR-F'den 6 kez daha fazla

bileme ile daha uzun kullanim émri
| Lazer ses kanallan sayesinde
distk ses seviyesi

ME MAKINALARI

Hartmetall [HW]

ilgi
?gze!iikle plastik kapl ahsap
malzeme ve laminat plakalar icin
tekli ve paket kesime uygun
universal kesim testeresidir
| NL ** - Combi3 = 2/10/80 + 2/9/46

+2/95/46,5+ 2/7/42

| NL ** - Combi7 = 2/10/80 + 2/11/85
+2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100
+2/14/125+2/19/120

ap B 5] @d = NL** ldent-No.
350 44 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 gg:‘g ilizzmagf'zgag;n 192946
350 4.4 32 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 192947
350 4.4 3.2 75 72 Giben MK Gamma 192948
380 4.4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192949
380 48 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192950
380 4.4 3.2 80 72 Combis Gabbiani, SCM, Selco 192994
380 4.8 35 80 72 Combis Gabbiani, SCM, Selco 192995
400 4.4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 ﬁghi_“’z"[:l%gaye“ Iiog; Seheet, 192951
450 44 32 30 72 Combi3 +2/13/94 lIrion, Schelling 192952
450 4.8 3,5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192953
470 4,8 35 70 72 2111130 Selco WN 192968
470 4.4 3,2 75 72 4/15/105+2/7/110  Giben 192966
470 4,8 35 75 72 4/15/105+2/7/110  Giben 192967
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ME MAKINALARI

Daire Testereler

Panel Ebatlama Ana Testereleri HW - Q-CUT “G6"

i
L\
bl
10°/15¢
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan
| Endiistriyel Panel Ebatlama | Titresim ve ses kanallar | Yiiksek performans beklentisini
Makinalar | Ek genlesme kanallar karsgilar

| Folyo kapli, plastik kaplamali veya
kaplamali ahsap esasl panellerde,
tekli veya 80 mm'ye kadar paket
finish(son kesim) kesimleri igin

| @D = 370, 10 Derece G&gls Agisi
| @D = 380, 15 Derece G&gls Agisi
| Dig sekli: GB

| Kesme malzemesi: HW HL Board

| Etkileyici kesim kalitesi ve boyutsal
olarak dogru kesimler

| Optimize edilmis kesim geometrisi
G6 sayesinde azaltilmig kesme
basinci

| Guglendirilmig govdesi, titresim ve
ses kanallar| sayesinde son derece

gD B b

280 3,2 22
300 4.4 3.3
300 4.4 30
300 44 3.0
305 4.4 28
308 3,2 24
320 44 3,3
320 44 3.3
330 44 3,3
350 4,25 33
350 4.4 3.3
350 4.4 3.3
350 44 33
350 4.4 3,3
355 44 33
355 44 33
355 4.4 33
360 4.4 33
360 4.4 3.3
370 4.4 3,3
380 4.4 3.3
380 4.4 33
380 44 33
380 4.8 36
380 44 3,3
380 48 3,6
400 4,25 3.3
400 4.4 3,3
400 4.4 3.3
400 44 33
400 4.4 3,3

D4plus

@d Z NL*

30 60 Combi3 + 2/13/94

60 T2 Combi7

65 60 2/9/110

75 60 2/9/110

30 60 Combi3 + 2/13/94

60 96 Combi7

30 60 Combi3 + 2/13/94

65 60 2/9/110

50 60 8/13/80

30 72 Combi3 + 2/13/94

30 72 Combi3 + 2/13/94

50 72 8/13/80

60 72 Combi7

75 T2

7h 72

80 72 Combi5
4/8,5/100 + 2/7/110

80 2 ona10

30 72 Combi3 + 2/13/84

75 72 4/15/105

30 72 Combi3 + 2/13/94

30 72 Combi3 + 2/13/94

50 72 4/13180

60 T2 Combi7

60 T2 Combi7

80 72 Combi5

80 72 Combib

30 72 Combi3 + 2/13/94

30 T2 Combi3 + 2/13/94

60 72 Combi7

75 72 4/15/105 + 2/7/110

80 72 Combib

sessiz kesim
| Gelistiriimis HW taril ile onemii
dlgtide artinlmig bileme émri

1

Panhans EURO 5

Homag (Holzma) HPP 230
Selco EB 70

Holzma CHO3

Mayer, Panhans

Homag (Holzma) HPS 320
Mayer / Format 4

Biesse, Selco EB 80
Giben

Scheer

SCM, Panhans, Mayer,
Schelling, HOLZ-HER
Giben Smart

Homag (Holzma) 72, HPP 350
Homag Sawtech, Homag
(Holzma) 250

Giben

Selco EB 90

Gabbiani PRIMA, SCM ALPHA

Schelling

Giben

Schelling FM
HOLZ-HER
Giben Onyx
Homag (Holzma)
Homag (Holzma)
SCM, Selco
SCM, Selco
Scheer

HOLZ-HER, Irion, Mayer, Scheer,

Schelling

Nanxing

Giben Prismatic 1. Giben
Starmatic, Homag CHO8+12
Gabbiani CLASS, SCM DELTA,
Selco WN/ EB

Ident-No.
192843
192844
192845
192846
192847
192848
192849
192850
192851
192852

192853

192854
192855

192856

192857
192858

192859

192860
192861
192862
192863
192864
192865
192866
192996
192997
192867

192868
192869
192870

192871



- | {
Daire Testereler . .“Ew INALARI

Panel Ebatlama Ana Testereleri HW - Q-CUT “G6"

_"IEI‘_
Dol
10°/15¢
Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlar Bilgi
| Endiistriyel Panel Ebatlama | Titresim ve ses kanallar | Yiiksek performans beklentisini | Malzemeden Cikma
Makinalari | Ek genlesme kanallan karsilar Yiksekligi:min 20 - 25 mm
| Folyo kapli, plastik kaplamali veya | @D = 370, 10 Derece Gogls Agisi | Etkileyici kesim kalitesi ve boyutsal | NL ** - Combi3 = 2/10/60 + 2/9/46
kaplamali ahsap esasl panellerde, | @D = 380, 15 Derece Goglis Agisi  olarak dogru kesimler +2/95/465 + 2/7/42
tekli veya 80 mm'ye kadar paket | Dig sekli: G6 | Optimize edilmis kesim geometrisi | NL ** - Combi5 = 2/7/110 + 2/9/110
finish(son kesim) kesimleri icin | Kesme malzemesi: HW HL Board G6 sayesinde azaltlmis kesme +2/8,4/130 + 2/14/110 + 4/9/100
D4plus basinci +4/19/120
| Guglendirilmis gvdesi, titregsim ve | NL ** - Combi7 = 2/10/80 + 2/11/85
ses kanallar sayesinde son derece  + 2/11/115 +2/11/148+ 2[14/100
sessiz kesim +2/14/125 +2/18/120
| Gelistiriimis HW taril ile onemii
dlgtide artinlmig bileme émri
a0 B b @ d z MNL** Ident-No.
420 4.8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 92 192873
430 4.4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 HOLZ-HER 192874
430 4.4 3.3 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 2 alt 192875
430 44 3,3 80 72 Combi5 Selco WN 192876
430 4.8 3.6 70 72 4/11/130 Selco WN 192877
450 44 33 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 192878
450 44 3,3 75 72 271110 Giben 1982879
450 4.4 3,3 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 192880
450 4,65 3,6 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 192881
450 48 3,6 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 182882
450 4.8 3,6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192883
450 4.8 3.6 80 72 Combi5 Selco WN 192884
460 4.4 33 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL, FH6 192885
470 4.4 33 75 72 4/15/105 Giben 192886
470 4,8 3,6 70 72 4/11/130 Selco WN 192887
480 4.4 33 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH6 ab 2016 192888
480 4,8 36 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192889
480 48 36 70 72 4/11/130 Selco Series 750 192891
480 4.8 36 80 72 Combis Selco WN 192892
500 4.8 36 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 192893
520 4.8 36 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH8 192894
520 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 23 / 550 192895
520 4,8 3.6 70 72 4/11/130 Selco WN 192890
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Daire Testereler . .“Ew INALARI

Panel Ebatlama Cizici Testereleri HW, “KO-WS”

IJF

Hartmetall [HW]

¢

iy
—-i!
— | | 7]

Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi

| Panel Ebatlama Makinelerinde | Dis sekli: Konik Sag-Sol Dis | KO-WS dis formu sayesinde daha | Ana daire testerenin kesim

Cizici Unitesinde "KO-WS” disik motor gleil genigligine géire yilkseklik ayar ile
| Plastik Kaplamali Ve Ahsap Esasli | Kesme malzemesi: HW HL Board | HL Board 03 plus ile ayarlanabilir

Panel Ebatlama Kesimlerinde Cizme 04 plus kargilastinldiginda daha uzun émtr | Optimum gizici derinligi 1,0 - 2,0
islemi igin | Gelistirilmis dig geometrisi mm olmalidir.

sayesinde en lyi kesim kalitesi
| Gizici derinliginin azaltimasi

aD B b @&d Z NL Span ldent-No.
100 3,2-4.0 2,2 20 20 8 Schelling 192717
120 3,1-3,9 22 20 24 8 Lasari 192718
120 3,1-3,9 22 22 24 8 Altendorf 192719
125 4,45-525 32 20 20 0 Panhans 192723
125 4,45-525 3.2 22 20 0 Martin 192724
125 4,45-525 3.2 45 20 0 Giben, Homag CHO3 192725
125 3,0-3.8 22 20 24 8 192721
125 3,2-4,0 2,8 20 24 8 SCM, SICAR, Panhans 192722
125 3,0-3,8 25 22 24 0 Martin, Altendorf 192720
125 4,45-5,25 3.2 45 24 8 Homag Espana 192726
150 4,45-5,25 3.2 30 24 8 Irion, Mayer 192727
150 4,45-525 3.2 45 24 8 Homag CH06,08,10,12 192728
150 4,45-5,25 32 45 28 8 Homag Espana 192729
160 4,45-5,25 3,2 45 28 3/11/70 8 Giben Prismatic 192730
160 4,45-5,25 &2 55 36 3/6,5/66 8 Gabbiani 192731
180 4,45-5 25 3,2 20 30 8 Schelling, Anthon 192732
180 5,8-6,6 4,0 20 30 8 Anthon 192738
180 4,45-5,25 32 30 30 2/10/60 8 Panhans 192733
180 5,2-6,0 35 55 30 0 Giben 192737
180 4.45-5,25 32 45 36 8 Holzma 192734
180 4.85-5,65 35 45 36 8 Holzma Typ 11 192736
180 4,45-5,25 3.2 50 44 3/13/80 10 Giben Smart 192735
200 4,35-5,15 6,0 20 24 2/11/66 8 Schelling 192739
200 5,0-5,8 35 20 34 2/11/68 8 Schelling 192747
200 4,85-5,65 35 20 34 2/11/66 8 Schelling FH 8 192744
200 4,45-525 35 20 36 2/11/66 8 Schelling 192740
S.M.A., Panhans,
200 4,45-5,25 32 30 36 2/10/60 8 Scheer 192741
200 4,85-5,65 35 45 36 8 Holzma 192745
200 5,9-6,6 4,0 45 36 8 Holzma 192748
200 445525 32 65 36 e 8 Selco 192743
200 4,85-5,65 35 65 36 2/9/110 8 Selco WN / EB 192746
200 4,452 a2 50 42 3/13/80 8 Giben Smart 192742
3/15/80 + Giben Prismatic +
215 4,45-5,25 3,2 50 42 2/7/80 8 Starmatic 192749
280 4,85-5,65 3.5 45 72 8 Holzma 192750
300 4,45-5,25 32 30 48 3;113’:,;:: * 8 Schelling FX-H 430 192751
300 4.45-5,25 3,2 50 48 3/15/80 8 Giben Prismatic 192752
300 445525 32 65 48 gﬁg:i;ﬁg x 8 Selco EB 192753
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LEUCO

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

KESICI TAKIM ONERISI
RECOMMENDED TOOLS

TESTERE

SAWING

ON FREZE
TOPU

JOINTING

THROUGH-FEED PROCESSING

PARMAK
FREZE

JOINTING

STATIONARY PROCESSING

MATKAP

DRILLING

AKUSTIK PANELLER

ACOUSTIC GYPSUM FIBERBOARD

Uygulama Application
« Akustik Doseme . A tic floor

Aciklama

+ kalsiyum sulfattan yapilir

* yanici dedildir

* biyolojik olarak zararsizdir

* ses emici Gzellifje sahiptir

= farkl ylizey kaplamalan meveuttur

Description

islenirken karsilasilan zorluk
* Asindinel, homojen malzeme

Challenge while processing
* Abrasive, homo material

AKUSTIK PANELLER AcousTic 6YPSUM FIBERBOARD

General Recommendation

The veneer surface can best be worked with tools with high axial
angles. The abrasive material requires diamond tools in order to
achieve an acceptable adge life.

Genel tavsiye

Kaplamal yiizey buyik aks acili kesicl takimlar ile en iyi sekilde

islenebilir. Yuksek agindirici malzeme olmas: sebebiyle, istenilen

kesim omrunu alabilmek igin DP kesici takimlar kullaniimasi
onerilir,

Genel olarak: Gunumuzde kullamm alanlan yayginlasan Trend materyallerin kusursuz olarak islenmesi igin edzum ortaginiz LEUCO ile bir keordinasyen oneririz!
Generally: For trend malenals we recommend a coordination with the LEUCD application engineenng!
Dia [DP]
Polycrystalline Diamond [DP]

Hart Metal [HW]
Tungsten Carbide [HW]

Tavsiye edilmeyen

no recommendation

DIAREX Ebatlama Testeresi DP "HR-FA”

DIAREX 1g Saw Blades DP "HR-FA

v,

. i
20-60 my/s

. Ident-MNo
0.050.2

192861

Tavsive edilmeyen

no recomimendation

p-System Yiiksek-Performansli On Freze
CM DP

Ident-No.
186818

Tavsive edilmeyen

no recommsanaation

p-System Yiiksek performansh frezeler
p-5 n High-Performance Shank-Type

ldent-Mo.
1855602

f
(,25-0,35

Yilksek performansli-Diibel matkap ucu Tavsiye adilmeyen
VHW O recor
mance L..-='_'-'."

1iendation

High-F | Bits with solid

v, n

1-2 m/min

Ident-No.
3000-4000 U/min 18B776



\ F.N.T.
Gaobekli Frezeler | AHSAP ISLEME MAKINALARI

B
=
Sl & Polykristalliner Diamant [DF]
T z‘\
|-L-| / R MEC
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| HOLZ-HER agrega 1828 PVC | Aks Agili Gévde Tasarimi | AirStream sistemi ile gelistiriimis | DIN-EN 50144 normuna gére
Kenar bantiama makinalarn | Gok temiz ve dizgln kesim ylizeyi talas uzaklagtirma ve yénlendirme dénis yéni
| Masif ahgap,kaplama ve PVC kenar | AirStream sistemi | Makinenin daha az talaslarla
bandinin yapistiniidiktan sonra | En iyi talas uzaklastirma Kirlenmesi
fazlaliklarimin temizlenmesi igin. | nmax = 18.000 dak-1 | Talas kaynakl arizalarin ortadan
kaldirnimasi
| Emis giciinin azaltiimasi
| Disik giralti
2D B b ad Z DKN Achs nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 18 19 20 4 5x2,2 12 18000 HOLZ-HER 1828 184749 s 184748 s
70 19 20 20 4 5x2,2 12 18000 HOLZ-HER 1828 184751 s 184750 s
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [l [min-1]

Kenar Bantlama Diiz Frezeler HW HSK 25R - Homag, IMA

B
=
00R
—_ Hartmetall [HW]
a 0
ﬂI ) MEC
R h

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlan Bilgl
| PVC Kenar Bantlama Makinalari | Aks Agili Govde Tasarimi | Baglant: sekli sayesinde dusik | DIN-EN 50144 normuna gore
Homag | n max = 24.000 dak-1 toleransh galisma ve en iyi kesim dontis yonu
| Masif ahsap,kaplama ve PVC kalitesi
kenar bandinin yapigtinidiktan sonra | Entegre talag kaldirma yoluyla
fazlaliklarinin temizlenmesi ve pah optimize talas tahliyesi
kirma igin.. | Makinenin daha az talaslaria

kirlenmesi

| Talas kaynakli arizalarin ortadan

kaldiriimasi

| Emig glictinlin azaltimasi

| Disiik glrit

@D B ad z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 HSK 25R 4 180765 180766

[mm] [mm] [mm]



Gaobekli Frezeler

Kenar Bantlama Jiletli Diiz Frezeler HW

(e b oo )

Hartmetall [HW]

MEC

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlar Bilgi

| PVC Kenar Bantlama Makinalar | Eksene paralel diiz kesim agisi | DIN-EN 50144 normuna gére dénis

| Masif ahgap,kaplama ve PVC kenar | Kesme malzemesi: HW HL yonii

bandinin yapistiniidiktan sonra Board 05

fazlaliklarimin temizlenmesi igin. | n max = 18.000 dak-1
@D - b @d Z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
50 12 10 16 < 5x2,3 Sudhoff , EBM, Ney 167258
50 12 10 16 2 5x2,3 Homag, Homburg 164066 s
50 15 10 16 4 5x2,3 EBM 179139
50 15 10 16 2 5x2,3 IMA, Raimann 164067
61 12 10 16 3 5x2,3 Homag 167899 s
61 20 11 16 3 5x2,3 Homag 167900 s
70 12 10 16 6 5x2,3 Brandt, Homag 164073
70 12 10 16 4 5x2.3 Brandt, Homag 164068 s
70 20 11 16 2 5x2,3 Reich 182077 s

Homag, HOLZ-HER 1823,

w a f 18 4 523 piasse Akron 400 RS 502 1e4074
70 20 20 16 4 5x2,3 Ott 164069
70 20 12,5 20 B 2/6x3,5 IMA, SCM-IDM 164134 s 164080 s
70 20 12,5 20 4 6x3,5 Brandt, Homag 164133 s 164079 s
70 20 1 20 4 6x3,5 HOLZ-HER 164070 s
80 40 25 30 E 8x3,3 HOLZ-HER 164072
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Kenar Bantlama Diiz Frezeler HW HSK 25R - Homag, IMA

R
2 .
= / ll. M E C

Makina/Uygutama Yeri Donanim Avantajlan Bilgi

| PVC Kenar Bantlama Makinalan | Aks Agih Govde Tasarimi | Baglant sekli sayesinde disuk | DIN-EN 50144 normuna gore donlg
Homag, IMA | nmax = 24.000 dak-1 toleransl galisma ve en iyi kesim yonu

| Masif ahsap,.kaplama ve PVC kenar kalitesi

bandimin yapistinldiktan sonra
fazlaliklannin temizlenmesi ve pah

kirma igin..
@D B @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 HSK 25R 4 177590 s 177589 s
70 35 HSK 25R 4 178035 s 178034 s
[mm] [mm] [rm]
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Gaobekli Frezeler

\

= (0
e
Q—__g—é‘_)( __--'\“
-&,‘Aﬁ
(B2 2
22
=

Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makinalar

Homag,IMA

| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar

bandinin yapistirildiktan sonra
fazlaliklarninin temizlenmesi ve pah
kirma igin..

@D B b
70 8,0 23
70 15 23
70 8.0 23
70 15 23
[mm] [mm] [mm]

Yedek Parga

Schrauben
Paltscheiben
Sicherungsringe

Donamm

[
/R | b

———

| Gok temiz ve dizglin kesim ylzeyi
| Aks Acili Gévde Tasarimi

@d

HSK 25R
H3K 25R
HSK 25R
HSK 25R

[mm]

| n max = 24.000 dak-1

N

oo s A

Olgiiler

M10x1,25x32 SW8
18x25x1,0 DIN 988
25x1,2 DIN 472

[mm]

Avantajlari
| Bagjlant! sekli sayesinde dislk

toleransl ¢aligma ve en iyi kesim
kalitesi

| Seri Uretimlerde uzun kullamm
Omri sayesinde digik birim
maliyet

|dent-No. [L]

177651
177653
180492
180494 s

Class-No.

995190
995440
995460

18

Polykristalliner Diamant [DP]

Bilgi
| Ik gap &lgiisiintin devami igin

tekrar bileme yapilamaz.
| DIN-EN 50144 normuna gére

donls yoni

Ident-No. [R]
177652
177654
180493

180495 s

VP ldent-No.

1 177780
10 177781
10 177782



Gaobekli Frezeler

Kenar Bantlama Takma Jiletli Radyus Frezeler HW

\,p\,r’ﬂ"'—

N

Hartmetall [HW]

-

10"

/_‘I = ] [=]
I || MEC
e f

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlari Bilgi

| PVC Kenar Bantlama Makinalan | Eksene paralel diiz kesim agisi | Sad ve sol déniis igin

| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar | Kesme malzemesi: HW HL Board | DIN-EN 50144 normuna gére

bandimin yuvarlanmasi igin.. 05 donis yéni

| n max = 18,000 dak-1

R aD 2D B b @d z DKN Ident-No.
2,0 57 50 12 12 16 2 5%x2,3 HOLZ-HER 170338 &
3,0 57 50 12 12 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 170339 &
2,0 58 50 12 10 16 4 5x2,3 Brandl 177030
3,0 58 50 12 10 16 4 5x2,3 Brandt 177031 &
2,0 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 179997 s
3,0 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 169241 s
50 62 50 16 10 16 2 52,3 HOLZ-HER 169243 s
20 73 61 16 " 16 3 5x2.3 Homag, Ott 171128
3,0 73 61 16 1 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171129 &
4,0 73 81 16 1 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171130 &
5,0 73 61 16 1 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171131 &
6,0 81 61 24 " 16 3 5%2,3 Homag, Ott 170254 &
8,0 81 61 24 1" 16 3 5x2,3 Homag, Ott 170256 &
9.0 81 61 24 1" 16 3 5%2,3 Homag, Ott 170257 &
2,0 78 70 16 1 16 - 5x2,3 Brandt 182086 &
2,0 82 70 16 11 16 4 5x2,3 Brandt 170192 &
3,0 82 70 16 11 16 4 5x2,3 Brandt 170193 &
4,0 82 70 16 " 16 4 5x2,3 Brandt 170194 &
50 82 70 16 " 16 4 5x2,3 Brandt 170195 &
2,0 73 61 16 A 20 2 6x3,5 HOLZ-HER 171132 &
3,0 73 61 16 " 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171133 &
4,0 73 61 16 1 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171134 &
50 73 61 16 " 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171135 &
2,0 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166882 &
3,0 82 70 16 " 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166881 &
4.0 82 70 16 1 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166880 &
5,0 82 70 16 1 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166879 &

fom]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]
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Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makineleri

Ott

| Masif ahsap,kaplama ve PVC
kenar bandinin kenar yuvarlamasi
igin.

Donamim

| Gok temiz ve diizgln kesim ylzeyi
| Hassas islenmis piirlzsiz ylzey
kalitesi

| Aks Acili Gévde Tasarimi

| n max = 24.000 dak-1

R @D @01 a b @d &
1,0 69 61 10 10,5 16 4
20 69 61 10 10,5 16 4
30 69 61 10 10,5 16 4
[rmrm] [rmm] [mm] [mm] [rm] [mm]

Avantajlari
| ChipMeister versiyonuyla optimize

edilmis talas atimi

| Makinenin daha az talaglarla
kirlenmesi

| Talas kaynakl arizalarin ortadan
kaldiriimasi

| Emis gliciiniin azaltiimasi

| Disiik glirilti
DKN Ident-No. [L]
5x2,3 185681 s
5x2,3 185679
5x2,3 185683 s
[mm]

DIAMAX Kenar Bantlama Radyus Frezeler DP- Ott HFR 06.2

Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makinelen Ott

HFR 06.2
| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar
bandimin kenar yuvarlamasi igin..

Donanim
| Cok temiz ve dizgln kesim ylzeyi

| Hassas iglenmis plirlizstz yluzey
kalitesi

| Aks Agisiz Govde Tasarimi

| nmax = 23,800 dak-1

R @D D1 a b @d z
20 80 72 15,3 1 16 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

20

Avantajlan
| Optimum kesim kalitesi

DKN Ident-No. [L]
5x2,3 185685 s
[mm]

ME MAKINALARI

|
?Iil'\?eferans dlglleri Olan D1 ve a
olglist standarttir
| DIN-EN 50144 normuna gére
donis yéni

Idsnt-No. [R]

185682 s
185680
185684 s

Polykristalliner Diamant [DP]

Bilgi

| Referans olglleri Olan D1 ve

a lclisl standarttir

| DIN-EN 50144 normuna gdre donls
yoni

Ident-No. [R]

185686 s



Gaobekli Frezeler

Kenar Bantlama Radyus-Duz Frezeler CM DP - HOLZ- HER 1826 - AirStream SistemF

Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makineleri

HOLZ-HER agrega 1826

| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar
bandinin kenar yuvarlamasi ve diz
frezelenmesi igin.

-*’_.1

/

/
- -

Donamm

| Aks Acih Gévde Tasarimi

| Cok temiz ve diizglin kesim ylizeyi
ve hassas iglenmis plrlizsiz ylizey
kalitesi

| AirStream sistemi

| ChipMeister

| n max = 24.000 dak-1

(=]
Avantajlari
| AirStream sistemi ile gelistirimis

talas uzaklastirma ve yénlendirme
| Makinenin daha az talaglarla
kirlenmesi

| Talag kaynakli arizalarin ortadan
kaldiriimasi

| Emis giciinin azaltiimasi

ME MAKINALARI

TTiN

AR
STREAM é |

Polykristalliner Diamant [DF]

Bilgi
| Referans &lglileri Olan D1 ve

a tlglsl standarttir
| DIN-EN 50144 normuna gére
donis yoni

| Diisiik gliriltii
R @D @Dl a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R] EUR
20 55 50 11,02 23,6 20 2+2 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184735 184734

25 558 50 11,156 238 20 242 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184737 184736

30 56 50 11,28 238 20 2+2 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184739 184738

20 55 50 11,02 23,6 20 3+3 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184741 184740

25 558 50 11,15 23,8 20 3+3 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184743 s 184742 s

30 56 50 11,28 23,9 20 3+3 5x2,2 HOLZ-HER 1826 184745 s 184744 s

[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

DIAMAX Kenar Bantlama Radyus Frezeler DP - Biesse Ergho, Akron

Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makineleri

Biesse Ergho [ Akron 200 / 800- CR
200/ CR 202

| Masif ahgap,kaplama ve PVC kenar
bandinin kenar yuvarlamasi igin.

R 2D am a b @2d L
1,5 68 59,86 21 223 16 B
2,0 68 59,86 21 22,3 16 6
3.0 68 59,86 21 223 16 6
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Donanim
| Aks Agili Govde Tasarimi

| Azaltilmis bileme alani
| n max = 24.000 dak-1

Avantajlar
DKN Ident-No. [L]
5x2,3 183699 s
5x2,3 183701 s
5x2.3 183703 s
[mm]
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Polykristalliner Diamant [DP]
MEC

Bilg|
| Referans olgtleri Olan D1 ve

a olcusd standarttir
| DIN-EN 50144 normuna gore ddnis
yoni

Ident-No. [R]

183700 s
183702s
183704 s



Gaobekli Frezeler .

Kenar Bantlama Radyus Ve Pah Multi Frezeler DP Multi - Biesse

Polykristall Diamant [DP]

\ MEC
"R

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlari Bilgi
| PVC Kenar Bantlama Makineleri | Aks Agih Govde Tasarimi | Optimum kesim kalitesi | DIN-EN 50144 normuna gére dénlis
Biesse RF 40 | Cok temiz ve dilzgin kesim yilizeyi yonii

| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar  ve hassas iglenmis plrlizsiz ylizey
bandimin kenar yuvarlamasi ve pah kalitesi
kirma igin. | Bileme Alani:1 mm

| n max = 24.000 dak-1

R R1 R2 Fase @D b @d Zz DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
15 2,0 3,0 25 75,4 30 20 4 6x2,8 183707 s 183708 s
[mm]  [mm]  [mm] [] [mm]  [mm] [mm] [mm]

DIAMAX Kenar Bantlama Radyus Frezeler DP HSK 25R - Homag FF, IMA

g
J Polykristalliner Diamant [DP]
! R |
Makina/Uygulama Yerl Donamm Avantajlan Bilgi
| PVC Kenar Bantlama Makineleri | Cok temiz ve dizgln kesim | Baglanti sekli sayesinde dUsuk | Referans élclleri Olan D1 ve
Homag Agrega FF, IMA ylizeyi toleransl galigma ve en iyi kesim a tilgusl standarttir
| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar | Hassas islenmis plrizsiz ylizey kalitesi | Z=4,20-30m/dak llerleme igin
bandinin kenar yuvarlamasi igin.. kalitesi | Z=6,30-45 m/ dak llerleme igin
| Aks Acili Gévde Tasarimi | DIN-EN 50144 normuna gtre dénls
| n max = 24.000 dak-1 yon
R @D @D1 a b ad z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 75.1 70 16,5 23 HSK 25R < 177655 s 177656 s
1.5 76,1 70 16,5 23 HSK 25R 4 177657 s 177658 s
20 77,5 70 16,5 23 HSK 25R 4 177659 177660
25 78,1 70 16,5 23 HSK 25R 4 177661 s 177662 s
3.0 78,8 70 16,5 23 HSK 25R 4 177663 s 177664 s
[mm]
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Gaobekli Frezeler

Kenar Bantlama Radyus Frezeler DP HSK 32 - Homag FK

EE U

LEED
o
—

Polykristalliner Diamant [DF]

5

Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlan Bilgi
| PVC Kenar Bantlama Makineleri | Gok temiz ve dizgln kesim ylzeyi | Baglanti sekli sayesinde disik | Referans diglileri Olan D1 ve
Homag Agrega FK | Hassas islenmis pilrlizsiiz ylizey toleransh galisma ve en iyi kesim a tlcisl standarttir
| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar  kalitesi kalitesi | Makineler i-System ile
bandinin kenar yuvarlamasi igin.. | Aks Acili Gévde Tasarimi | i-System sayesinde optimize donatiimalidir
| Gikis agisi 15 ° edilmis talas uzaklastirma ve | DIN-EN 50144 normuna gdre
yBnlendirme donis yon

| Makinenin daha az talaslarla
kirlenmesi
| Talas kaynakli anzalann ortadan

kaldirilmasi

| Emis glciiniin azaltilmasi

| DUglik gUrtlti
R @D @ D1 a b od z ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 74 62 315 33 HSK 32 4 180301 180300
1.5 74 62 31,5 33 HSK 32 4 180278 180279
20 74 62 315 33 HSK 32 4 180280 180281
25 74 62 31.5 33 HSK 32 4 180303 s 180302 s
3,0 74 62 31,5 33 HSK 32 L 180282 180283
4,0 74 62 31,5 33 HSK 32 4 180307 s 180306 s
50 74 62 31,5 33 HSK 32 4 180311 s 180310 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
R @D @aD1 a b ad Z |dent-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 74 62 31.5 33 HSK 32 6 180313 s 180312 s
1.5 74 62 315 33 HSK 32 6 180315 180314
2,0 74 62 3.5 33 HSK 32 6 180284 180285
25 74 62 31,6 33 HSK 32 6 180317 s 180316 s
3.0 74 62 31,5 33 HSK 32 6 180286 s 180287 s
4.0 74 62 315 33 HSK 32 6 180304 s 180305 s
50 74 62 31,6 33 HSK 32 6 180308 s 180309 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Yedek Parca Olgtiler Class-No. VP Ident-No.
Sicherungsringe 14x1 DIN 472 995460 10 057258
Palischeiben 8x14x1 DIN 988 995440 10 173406
Senkkopfschrauben M6x30 DIN 7991 995121 10 173407

[mm] [5t]
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Gaobekli Frezeler

Kenar Bantlama Radyus Frezeler DP HSK 25R - Homag FF, IMA
|

oI

Polykristalliner Diamant [DF]

Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlan Bilgi
| PVC Kenar Bantlama Makineleri | Gok temiz ve dizgln kesim ylzeyi | Baglanti sekli sayesinde disik | Referans digileri Olan D1 ve
Homag FF, IMA | Hassas islenmis pilrlizsiiz ylizey toleransh galisma ve en iyi kesim a Blcusi standarttir
| Masif ahsap,kaplama ve PVC kenar  kalitesi kalitesi | Z=4,20-30m/dak lledeme igin
bandinin kenar yuvarlamasi igin.. | Aks Acili Gévde Tasarimi | i-System sayesinde optimize | Z=6,30-45 m/ dak llerleme igin
| Gikis agisi 15 ° edilmis talas uzaklastirma ve | Makineler i-System ile
yBnlendirme donatiimalidir
| Makinenin daha az talaslarla | DIN-EN 50144 normuna gére
kirlenmesi doniis yonu
| Talas kaynakli anzalann ortadan
kaldirilmasi
| Emis glciiniin azaltilmasi
| DUglik gUrtlti
R @D @ D1 a b @d Z Ident-Mo. [L] ldent-No. [R]
1,0 76 70 17,5 23 HSK 25R 4 184923 184924
1,3 76 70 17.8 23 HSK 25R 4 184927 s 184928 s
1,5 76 70 18 23 HSK 25R 4 184921 184922
2,0 76 70 18,5 23 HSK 25R 4 184919 184920
25 78 70 19 23 HSK 25R 4 184925 s 184926 s
3.0 78 70 19,5 23 HSK 25R - 184917 184918
40 84 70 20,5 23 HSK 25R 4 180554 s 180555 s
50 84 70 21,5 23 HSK 25R 4 180558 s 180559 s
[mm] [rmm] [mm] [mm] [mm] [mm]
R @D @ D1 a b @d Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 76 70 17,5 23 HSK 25R 6 184939 s 184940 s
1,3 76 70 17,8 23 HSK 25R 6 184937 s 184938 s
1.5 76 70 18 23 HSK 25R 6 184935 184936
2,0 76 70 18,5 23 HSK 25R 6 184933 184934
25 78 70 19 23 HSK 25R 6 184931 s 184932 s
3.0 78 70 19,5 23 HSK 25R 6 184929 184930
[mm] [mm] [rm] [mm] [mm] [mm]
Yedek Parca Olgiiler Class-No. VP Ident-No.
Schrauben M10x1,25x32 SW8 995190 1 177780
Palischeiben 18x25x1,0 DIN 988 995440 10 177781
Sicherungsringe 25x1,2 DIN 472 995460 10 177782
[mm] [St]
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Makina/Uygulama Yeri
| HOLZ-HER agregasi

1801/1802/1804 kesintisiz tretim
sistemleri
| Melamin ve kadit kapli, HPL, folyo
kapli ve kaplamall ahgap

malzemelerin kenar bantlamadan

once frezelenmesi icin.Cok sessiz.

aD B
70 48
70 64
70 48
70 64
100 63
[mm]  [mm]

41

41

41

a1

40

[mm]

ad

30

30

30

30

30

[mm]

2+2

2+2

3+3

343

3+3

Donanim Avantajlari Bilgi

| Patentli Air Stream(Hava Akim) | Kenar bantlarinin en iyi sekilde | Daha eski model makinalara da
sistemi yapismasi Pro Lock bagdlant sistemi ile uyumiu
| Simetrik ve asimetrik tasanm | AirStream sistemi tarafindan | DIN-EN normuna gtre dénis yonl
| 35 © Aks agist optimize edilmig ¢ok dislk ses 50144

| Bileme Yuksekligi 1,5mm

DKN

8x3,3

8x3.3

8x3,3

8x3,3

8x3,3

[mm]

nmax

18000

18000

18000

18000

18500

[min-1]

seviyesi ve talas akigi

| AirStream sistemi sayesinde talag
uzaklastirma ve yonlendirme dnemli
Glglde arttinldy

| Cift tarafl ebatlamada talas payinin
azaltilmasi

| Talas ile makinenin daha az
kirlenmesi

| BUylk aks agisi sayesinde

yiksek kesim kalitesi

Ident-No. [L] Ident-Mo. [R]
:ighzf-?g;z;ggr. asymmetrisch 185800 185801
:'%Z;TSE;AQQ“ asymmetrisch 185802 185803
Tg{;;z}-r;zgﬂzﬁuggr. asymmetrisch 185806 185807
:'%';’Z;‘TSEORZAQQ“ asymmetrisch 185808 185809
';'%';Z'HER AGY" & mmetrisch 186495 186496
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Gaobekli Frezeler

Diamax Onfreze Toplari (Sabit Agizl)DP-Airface

Makina/Uygulama Yeri
| Kesintisiz Akis Sistemleri

(Seri Uretim Hatlarinda)

| PVC Kenar Bantlama Makinasi

| Kaplamali-kaplamasiz masif ahsap
ve ahsap esasli panellerin ¢ok
sessiz ve talagsiz kenar

bantlamadan énce frezelenmesi igin.

Ozel odak merkezi sessizlik.

Donamim

| Celik gbvde yizeyinde AirFace
tasarimi

| Gévdeye enlegre balans vidalar

| Guglendiriimis DP kesme kenarlari
| Azaltilmig talas hacmi

| Aks agisi 35 °

| Bileme Yuksekligi 1,5mm

Avantajlari
| LowNoise versiyonuna Kiyasla

AirFace tasanimi ile azaltiimis talas
hacmi ve -1 dB (A) craninda
azaltilmig gurliti

| Blylk aks agis| sayesinde uzun
dayanikhlik ve kesim kalitesi

| Ayarlama yapmadan 8 mm'lik
plakalann islenmesi

ME MAKINALARI

Polykristalliner Diamant [DF]

Bilg|
| DIN-EN normuna gére dénis yoni
50144

@D B b @d z
60 645 62 25 2+2
70 432 61 30 2+2
70 503 31 30 T2
80 36 53 30 3+3
80 64 53 30 3+3
80 43,2 53 30 3+3
80 645 62 25 2+2
85 432 50 30 3+3
85 645 44 30 3+3
100 64 75 30 3+3
100 432 75 30 3+3
100 645 406 30 3+3
100 432 406 30 3+3
100 432 42 25 2+2
100 432 61 30 2+2
100 432 25 30 2+2
100 645 606 30 3+3
100 432 45 30 3+3
100 645 25 30 2+2
125 645 54 30 3+3
125 432 54 30 3+3
125 432 40 30 3+3
126 64 40 30 3+3
125 29 34 30 3+3
125 36 40 30 3+3
126 645 72 30 3+3
125 432 72 30 3+3
125 432 57 30 3+3
125 645 57 30 3+3
150 432 40 30 4+4
150 64 40 30 4+4
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]

DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
8x3,3 31000 Felder/Format 4 asymmetrisch 186382 186381
8x3,3 24000 EBM, Hebrock asymmetrisch 186380 186379
8x3,3 24000 HOLZ-HER 1801 (alt)yasymmetrisch 186390 186389
8x3,3 23300 Biesse Akron 400 ?r‘i’;ﬁ':sy""'me‘ 186364 186364
Bx3,3 23300 Biesse Akron 400 symmetrisch 186365 186365
8x3,3 23300 Biesse Akron 400 symmetrisch 186366 186366
8x3,3 23300 Felder/Format 4 asymmetrisch 186384 186383
8x3,3 22000 Ott asymmetrisch 186408 186409
8x3,3 22000 Ott asymmetrisch 186410 186411
8x3,3 19000 g{')%“jgg;\km“ symmetrisch 186367 186367
8x3,3 19000 g{')%jgg;"m” symmetrisch 186368 186368
8x3,3 19000 Brandt asymmetrisch 186371 186372
8x3,3 19000 Brandt asymmetrisch 188373 186374
Brandt Ambition
8x3,3 19000 1}123 ';g((ﬂgygb asymmetrisch 186376 186375
C)
8x3,3 19000 EBM /Hebrock asymmetrisch 186378 186377
8x3,3 19000 g{%ﬁ?{fﬁ_gzmm asymmetrisch 186385 186386
8x3,3 19000 SCM-Stefani asymmetrisch 186412 186413
8x3,3 19000 SCM-Stefani asymmetrisch 186414 186415
HOLZ-HER bis
8x3,3 19000 2008, SCM-Stefani, asymmetrisch 186387 186388
EBM
8x3,3 15000 Homag asymmetrisch 186391 186392
8x3,3 15000 Homag asymmetrisch 186395 186396
8x3,3 15000 Homag symmetrisch 186399 186399
8x3,3 15000 Homag symmetrisch 186400 186400
8x3,3 15000 Homag symmetrisch 186401 186401
8x3,3 15000 Homag symmetrisch 186402 186402
8x3,3 15000 IMA08.378 asymmetrisch 186393 186394
8x3,3 15000 Homag asymmetrisch 186397 186398
8x3,3 15000 IMA 08.379 asymmetrisch 186404 186405
8x3,3 15000 IMA 08.379 asymmetrisch 186406 186407
8x3,3 12000 Homag symmetrisch 186403 186403
8x3,3 12000 Homag symmetrisch 186519 186519
[mm]  [min-1]
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Gaobekli Frezeler

Diamax On Freze Toplari (Sabit Agizl) DP - Low Noise

.|

o) Gl MR Bl .
______ | Polykristalliner Diamant [DP]
, = 1 )
2Z)
: d % mI e | J
A I T | b MEC
A g R
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| Kesintisiz Akis Sistem|eri(Seri | Simetrik ve asimetrik tasarim | Kenar bantlarinin en iyi sekilde | DIN-EN normuna gére dénis yoni
Uretim Hatlarinda)PVC Kenar | Sol ve Sag olarak kullanilir yapismasi 50144

Bantlama Makinasi
| Kaplamali-kaplamasiz masif ahsap
ve ahsap esasli panellerin kenari

| Aks acili tasarim.
| Spiral gekilli kesim dizeni.
| Bileme Ylksekligi 1,5mm

| Sessizlik ve uretim hizlandirma

bantlanmadan dnce frezeleme igin.
Sessiz calisma ozelligi.

@D B b @d z DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]

100 34 376 30 343 8x3,3 19000 IMA, Brandt asymmetrisch 184673 184672
HOLZ-HER Aggr. :

100 53 25 30 2+2  Bx3,3 18000 1961 asymmetrisch 182173 182172
HOLZ-HER Aggr.

100 63 25 30 2+2 8x3,3 18000 1861 ab 2008, asymmetrisch 182692 182693
Homag

125 43 40 30 343 8x3,3 15000 Homag symmetrisch 184029 184029

125 43 40 30 4+4  8x3,3 15000 HomagAggregat S2 symmetrisch 185662 185662

125 63 40 30 3+3 8x3,3 15000 Homag symmetrisch 184030 184030

125 63 40 30 4+4  8x3,3 15000 HomagAggregatS2 symmetrisch 185661 185661
Homag Referenz

150 43 40 30  4+4 8x3,3 12000 E\lszg',?:),{fgz;rg; o @symmetrisch 185258 185257
AF11/AW22/AW12
Homag Referenz

150 63 40 30  4+4 8x3,3 12000 E;'g;?:)ffgzs:rg’gat asymmetrisch 184763 184764
AF11/AW22/AW12

[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [min-1]
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Gaobekli Frezeler .

Diamax Onfreze Toplari (Takmatik) DP SmartJointer AirFace

Donamm

| AirFace ylzeyli aliminyum gévde
| Paslanmaz gelikten dedistirilebilir
DP kesiciler ile

| Entegre paslanmaz gelik talas
bosluguna sahip DP kesici alet

| Aks agist 35 °

| Bileme Yuksekligi 1,5mm

Makina/Uygulama Yeri
| PVC Kenar Bantlama Makinasi

| Kaplamali-kaplamasiz masif ahsap

ve ahsap esasli panellerin ok sessiz
ve talagsiz kenar bantlamadan énce

frezelenmesi igin. Ozel odak merkezi
sessizlik.

SmartJointer airFace @ D=70/ 35°

Avantajlar
| Airface Tasarimi ile ek olarak -3 dB

(A) daha azaltilmis glriilt

| Aliminyum gdvdeli hafif tasarimi
sayesinde disik gug tiketimi

| Balans azalmas sayesinde daha

az mil yatak ylki

| Asinmaya dayanikli, degistirilebilir
talag boslugu ve degistinlebilir

DP kesme agizlarn

| Genis eksen agis| sayesinde gok
iyi kesim kalitesi

| Paslanmaz gelik kesme kenarlari
sayesinde takimin tamaminda
korozyon korumasi

@D B b @d Z nmax Uzerindeki dis  |dent-No. [L
Sayis
70 43 61 25 2+2 18700 asymmetrisch EBM 8 186037
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Yedek Parca Oliiler Class-No.
DP-Kesim Agzi @ D=70/35" 17,2x8,9x14,2 232239
[mm]
SmartJointer airFace @ D=80 / 35°
@D B b ad ¥d nimax Uzerindeki dis  |dent-No_ [L]
Sayisi
80 64 63 25 2+2 16400 asymmetrisch Felder/Format4 12 186040
80 43 53 30 2+2 16400 symmetrisch Biesse Jade 8 186031
80 64 52 30 3+3 16400 symmetrisch Biesse Roxyl 18 186032
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Yedek Parga Olgliler Class-No.
DP-Kesim Agzi @ D=80 / 35° 17,2x8,9x14 2 232239
[mm]
SmartJointer airFace @ D=85 / 35°
@D B b @d z nmax Uzerindeki dis  Ident-No. [L]
Sayisi
85 48 50 30 3+3 15500 asymmetrisch Ott 15 186058
85 63 50 30 3+3 15500 asymmetrisch Ott 18 186060
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Yedek Parga Olgliler Class-No.
DP-Kesim Agz @ D=85/ 35° 17,2x8,9x14,2 232239
[rmm]
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SAP [SLEME MAKINALARI

Polykristalli

Diamant [DP]

Bilgi
| UYARI! Kesme kenarlarin

degistirirken ¢alistirma talimatlarina
uyun.

| Yedek 4 adet DP kesici paketi

| Priz Paketleme Unitesi 2 adet

| DIN-EN normuna gére dénis
yoni 50144

] Ident-Na. [R]
186038
VP Ident-No.
4 186076
[St]
ldent-No. [R]
186039
186031
186032
VP Ident-No.
4 186077
[St]
Ident-No. [R]
186057
186059
VP Ident-No.
4 186078
[St]



- . ME MAKINALARI
Gaobekli Frezeler ¢ :

DIAMAX Onfreze Toplari (Takmatik) DP SmartJointer AirFace

b Polykristalliner Diamant [DF]

_

SmartJointer airFace @ D=100 / 35°

@D B b Dd 'z nmax Uzerindeki dis Ident-No. [L] Ident-No. [R]
Sayisi
100 43 61 30 2+2 13000 asymmetrisch EBM 8 186034 186033
100 64 61 30 2+2 13000 asymmetrisch EBM 12 186035 186036
100 43 406 25 2+2 13000 asymmetrisch ?{ggdgém':' 8 186071 186072
100 43 406 30 3+3 13000 asymmetrisch Brandt 12 186065 186066
100 64 406 30 3+3 13000 asymmetrisch Brandt, SCM 18 186073 186074
100 85 85 30 3+3 13000 asymmetrisch Brandt 24 186067 186068
100 106 85 30 3+3 13000 asymmetrisch Brandt 30 186069 186070
100 43 59 30 3+3 13000 asymmetrisch SCM 12 186063 186064
100 64 60,6 30 3+3 13000 asymmetrisch SCM 18 186062 186061
100 64 75 30  3+3 13000 symmetrisch g&i;f}g‘km” 18 186030 186030
100 64 40 30 3+3 13000 symmetrisch HOLZ-HER 1804 18 186045 186046
[mm] [mm] [mm]  [mm] [min-1]
Yedek Parga Olgiiler Class-No. VP  |dent-No.
DP-Kesim Agzi @ D=100/ 35° 17.2x8,9x14.,2 232239 4 185250
[mm] [St]
SmartJointer airFace @ D=125/ 35°
aD B b @d z nmax Uzerindeki dis  |dent-No. [L] Ident-No. [R]
Sayisi
125 43 40 30 3+3 10500 symmetrisch Homag 12 186047 186047
125 64 40 30 3+3 10500 symmetrisch Homag 18 186048 186048
125 43,2 54 30 3+3 10500 asymmetrisch Homag 12 185971 185970
125 644 54 30 3+3 10500 asymmetrisch Homag 18 185973 185972
125 432 72 30 3+3 10500 asymmetrisch IMA 08.378 4} 186051 186052
125 644 72 30 3+3 10500 asymmetrisch IMA 08.378 18 186049 186050
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Yedek Parga Gigtler Class-No. VP Ident-No.
DP-Kesim Agzi @ D=125/ 35° 17,2x8,9x14,2 232239 4 185974
[mm] [St]
SmartJointer airFace @ D=125/43°
@D B b @d z nmax Uzerindeki dis  Ident-No_ [L] ldent-No. [R]
Sayisi
125 45 57 30 3+3 10500 asymmetrisch IMA 08.379 15 186053 186054
125 63 57 30 3+3 10500 asymmetrisch IMA 08.379 21 186055 186056

[mm] [mm] [mm]  [mm] [min-1]
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KENAR BANTLAMA MAKINALARI ATHE VoA Ao

OTT /STORM PLUS +

FNT / SUPERMATIK FN 650 FR

FNT / POWERMATIK FN 450
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LEUCO KOMPOZIT MALZEMELER

COMPOSITE

MAGENTIFY

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

G ET O ERET T Application
* lzolasyon,yaltim icin di
kaplama

Aciklama
* Yaliom amach ahsap esasl arasi kpiikli
lambah panell
« Cesitli orta kipik malzemeleri ve farkh
zeyler mumkiin

islenirken karsilasilan zorluk

* Panel ve orta koplk tabakada
kesimde kopmalar yasanmasi

= Ait-Ust tabaka ile orta tabaka farkl
kesme geometrileri gerektirir.
Oncelige baglh olarak karar verilmeli

dir

LEUCO KOMPOZIT MALZEMELER composiTe

Genel tavsiye General Recommendation
HW testerelerde, daha kigiik gédls acisi ve sivri digler orta tabaka  For the middle layer HW tools are useful with smaller grinding

|c;:=n daha dizgiin kesim sadlar. Alt-Ust plaka materyaline gore, angle. Depending on the top layer, DP tools can be used.
DIA kesiciler de kullanilabilir.

Genel olarak: Giinimizde kullamm alanlan yayginlagan Trend materyallerin kusursuz olarak islenmesi icin cézum ortadiniz LEUCO ile bir koordinasyon dneririz!

Generally: For trend matenals we recommend & coordination with the LEUCO application engineer
KESICI TAKIM ONERISI Hart Metal [HW] Dia [DP]
RECOMMENDED TOOLS Tungsten Carbide [HW] Polycrystalline Diamond [DP]

Panel Ebatlama Testereleri HW - OQ-Cut Panel Ebatlama Testereleri DP "G3"

“Gb” Panel Sizing Saw Blades DP "G3°
T EST E R E Sizing Saw Blades HW - O-Cut

£15]

v 1, Ident-No Vi f; Ident-No

60-80 m/s 0.1-0.2 182816 60-80 m/s 0.1-0.2 193060

DIAMAX AirFace

= Tavsiye edilmeyen
ON FREZE no recommendation DIAMAX airFace

JOINTING idertNo.

THROUGH-FEED PROCESSING 0305 186399

Finish Kesim VHW Tavsiye edilmeyen
PARMAK Finishing Cutter VHW no recommendation

JOINTING 1 ident-No.

STATIONARY PROCESSING 0,305 80390566

Mosquito Dilbel Matkap Ucu VHW Tavsiye edilmeyean
quito Dowel Bits with solid carbide no recommendatior

MATKAP o
UCU G

DRILLING |dent-No.

183160




(L]
AHSAP |SLEME MAKINALARI

Gaobekli Frezeler

Spiral Takma Jiletli Freze Toplari HW

J

Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi

| Sabit Freze Merkezleri | Dart tarafli ve radyuslu(bombeli) | Kolay kesim, minimum kesme | Ara halkalar olmadan kamasiz HSK

| Masif adaclarin ve kontraplaklarin kesim kenarl jiletleri ile. basinci mandrenler igin

planyalama, ekleme, birlestirme, | Ustte ve altta 2 HW 6n gizici jilet | Sessiz ¢aligma ve ylksek kesme | 183678 ident no igin Sikma

v.b. islemleri igin | Jiletlerin ¢evirilerek kullammi ve performansi uzuniugu 50 mm, HSK mandrenli
spiral yerlesimi sayesinde uzun | 183679 ident no igin Sikma
kullanim ve yiksek kesim kalitesi uzunlugu 80 mm, HSK mandrenli

| Yitksek dayamiml aliminyumdan
yapiimis ana géivde

@D B @d 4 nmax Ident-MNo.
80 80 30 2+2+V2 18000 183678 s
80 100 30 2+2+V2 18000 183679 s
[rm] [mm] [mm] [min-1]

Spiral Takma Jiletli Freze Toplart HW-Finish

m
Hartmetall [HW]

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantallan Bilgi
| Profil Makinalar | Dért tarafli ve radyuslu(bombeli) | Kolay kesim, minimum kesme | Son kesim igin
| Sabit Freze Merkezleri kesim kenarl jiletleri ile. basinci ve sessiz ¢calisma
| Masif agaclann ve kontraplaklarin | Jiletlerin gevirilerek kullammi ve
planyalama, ekleme, birlestirme, spiral yerlesimi sayesinde uzun
v.b. islemleri igin kullanim ve ylksek kesim kalitesi

| Yiksek dayamimil aliminyumdan
yapilmis ana govde

@D B @d i nmasx Ident-No.
125 100 40 2+2 12000 182091 0
125 130 40 242 12000 182092 0
125 150 40 3+3 12000 185960 o
125 170 40 2+2 12000 182093 0
125 230 40 2+2 12000 182094 o
125 240 40 242 12000 182095 0
[ [mm [mm) [min-1]
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. T.
Sapll Frezeler | AHSAP ISLEME MAKINALARI

VHW Kaba Kesim Negatif

o T — — -

MEC
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | Kiglik ve islemesi zor is pargalarn | Yiksek kesim performansi | Ince gizgili talag kirmali kesim
| Sert ahsap ve kontrplak yani sira igin negatif spiral kanal. Is pargasinin | Negatif spiral kanal sayesinde bolimi nedeniyle biraz dalgah
kaplanmamis ahsap malzemerde temiz tarafi (iste verilir. kesme basinci asagi dogru. kesim ylzeyi.
kaba kesim igin | n max = 30.000 dk-1 Dolayisiyla temiz kiriksiz st kenar. | Tutucu Sistemi: Toleranslari diiglik
| Ebatlama kesimleri kanal agmak ve tutucu sistemi TRIBOS.
frezelemek igin | Siif-No:933280, Pens

| X.¥ ve Z ekseninde ayni anda
ilerleme ve delme islemi icin

@D L2 @d L3 L1 z Ident-No.
10 30 10 40 75 2 178300
12 42 12 45 90 3 178304
14 35 14 45 90 3 178306
16 35 16 48 90 3 178311
16 55 16 48 110 3 178312
18 55 18 48 115 3 178317
20 55 20 50 115 3 178320
20 75 20 50 135 3 178323
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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ME MAKINALARI
Sapl Frezeler
3

VHW Kaba Kesim Pozitif l’\

14

\.’L . ‘"ﬂlj = Vollhartmetall [VHW]

L2 | | L3

Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | Islemesi zor, karisik damarli is | YUksek kesim performansi | Ince gizgili talag kirmali kesim
| Sert ahsap ve kontrplak yani sira parcalar igin pozitif spiral kanal. | Pozitif spiral kanal ile yukariya bolimi nedeniyle biraz dalgah
kaplanmamig ahsap malzemerde Is pargasinin temiz tarafi alta verili. ~ dogru optimum lalas atma. kesim ylzeyi.
kaba kesim igin | n max = 30.000 dk-1 | Tutucu Sistemi: Toleranslari distk
| Ebatlama kesimleri kanal agmak tutucu sistemi TRIBOS.
ve frezelemek igin | Siif-No:933280, Pens
| X.¥ ve Z ekseninde ayni anda
ilerleme ve delme islemi icin

@D L2 2d L3 L1 Z Ident-No.

10 30 10 40 75 2 178301

g 45 12 45 a0 2 178302

12 45 12 45 90 3 178303

14 35 14 45 90 3 178305

14 55 14 45 110 3 178307

16 35 16 48 90 2 178309

16 35 16 48 90 3 178310

16 55 16 48 110 2 178313

16 55 16 48 110 3 178314

18 55 18 48 115 2 178315

18 55 18 48 115 3 178316

20 55 20 50 115 2 178318

20 55 20 50 115 3 178319

20 75 20 50 135 2 178321

20 D 20 50 135 3 178322

20 110 20 48 170 3 Ungleichteilung 185458

25 55 25 50 115 4 178324

[mm] [mm] [mim] [mm] [rmm]
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|
Sapl Frezeler S
i

VHW (Finish) Son Kesim Negatif

Makina/Uygulama Yeri
| CNC Isleme Merkezi

| Masif ahsap, plastiklerin ebatlama
ve islenmesi igin

| Ebatiama kesimleri kanal acmak ve
frezelemek igin

@D

4.0
6.0
8,0
10
12
12
14
16
16
16
20
20

[mm]

L2

15
15
30
30
42
42
35
35
35
95
55
75

[mm]

ad

4,0
6,0
8,0
10
12
12
14
16
16
16
20
20

[mm]

)
_

L1

-|§'/_,’_’"1 = o Vollhartmetall [VHW]
Lz L3

|ﬂiiIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Donamim Avantajlan Bilgi
| Kiiglk ve islemesi zor is pargalarn | Negatif spiral kanal sayesinde | Tutucu Sistemi: Toleranslar disik
icin negatif spiral kanal. agagiya dogru kesme basinc! ve tutucu sistemi TRIBOS.

Is pargasinin temiz tarafi Uste verilir. ~ optimum talag atma

| n max = 30.000 dk-1

L3

28
36
36
40
45
45
45
48
48
48
50
50

[mm]

L1

60
60
75
75
90
90
90
90
90
110
115
135

[mm]

WWwWwWwhhMNWNNNNNRN N

| Sinif-N0:933280, Pens

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178326
178327
178330
178332
178335
178336
178338
178342
178343
178349 178347
178354
178356
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ME MAKINALARI
Sapl Frezeler
3

VHW (Finish) Son Kesim Pozitif l’\

'

L1

|
o] =——=N-—F - e [VHW]

|--- L2 --| |-E-
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | Islemesi zor, karisik damarli is | Pozitif spiral kanal ile yukariya | Tutucu Sistemi: Toleranslar! diisuk
| Masif ahsap, plastiklerin ebatlama pargalar igin pozitif spiral kanal. dogru optimum talas atma. tutucu sistemi TRIBOS.
ve islenmesi igin Is pargasinin temiz tarafi alta verilir. | Sinif-No:833280, Pens

| Ebatlama kesimleri,kanal agmak ve | n max = 30.000 dk-1
frezelemek igin

| XY ve Z ekseninde ayni anda

ilerleme ve delme islemi igin

@D L2 ad L3 L1 7.4 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
6.0 15 8,0 36 60 2 178328
8.0 30 8,0 36 75 2 178329
10 30 10 40 75 2 178331
12 42 12 45 g0 2 178333
12 42 12 45 90 3 178334
14 35 14 45 90 3 178337
14 55 14 45 110 3 178339
16 35 16 48 90 2 178340
16 35 16 48 90 3 178341
16 55 16 48 110 2 178344
16 55 16 48 110 3 178348 178345
18 55 18 48 115 2 178350
18 55 18 48 115 3 178351
20 55 20 50 115 2 178352
20 55 20 50 115 3 178353
20 5 20 50 135 3 178355
20 110 20 48 170 3 Ungleichteilung 185715
[mm] [mm] frmm] [mm] [mm]
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Sapl Frezeler |

VHW (Finish) Son Kesim AKS Acili (Pozitif-Negatif)

B
_
LEl

L1

- = uc
|"
o] [ = Vollhartmetall [VHW
’ ’ ==
| L2 | | L3
i MEC
Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlari Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | POZITIF-NEGATIF Cift tarafli aks | Ozellikle kaplamali ahsap | Tutucu Sistemi: Toleranslar disik
| Masif ahsap, plastiklerin ebatiama agisi malzemede aks agisindan dolay! tutucu sistemi TRIBOS.
ve islenmesi igin | n max = 30.000 dk-1 en iyi kesim kalitesi | Sinif-No:833280, Pens
| Ebatiama kesimleri kanal acmak ve
frezelemek igin
| XY ve Z ekseninde ayni anda
ilerleme ve delme islemi igin
@D L4 L2 2d L1 z Ident-No.
8.0 7.0 32 8.0 80 2+2 180870
10 7.0 32 10 80 242 180871
12 7.0 42 12 90 2+2 180872
16 24 55 16 110 242 180873
18 30 55 18 110 242 180874

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Sapl Frezeler |

VHW Kaba Kesim Kilit Yeri (Kap: Uretimi) Z=3

L1

(B S ~— i 0 \o e e o s M= /il artmetall [VHW]

M1 |
|
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | Pozitif Spiral Kanal | Pozitif spiral kanal ile optimum | Tutucu Sistemi: Toleranslar! diistk
| Kapilardaki kilit yerinin agiimasi igin. | Kaba Kesim Agizli(Tirtirli) talag atma. tutucu sistemi TRIBOS.
| Yiksek Verimlilik | Sinif-No:933280, Pens

| Yatay delik / frezeleme Unitesine
(Homag-Weeke) montaj igin yatay
calisabilen agrega gereklidir
(Teknik Bilgiler'e bakiniz).

@D L4 L2 @d L3 L1

z nmax Ident-No.
14 25 95 14 50 155 3 24000 185835
16 25 115 16 50 175 3 24000 185836
18 25 115 20 50 175 3 24000 185837
[rm] [mm] [mim] [mm] [mm] [mm] [min-1]

VHW Kaba Kesim Kilit Yeri (Kapi Uretimi) Z=2

© Vollhartmetall [VHW]

)
e - MEC

Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlan Bilgi

| CNC Isleme Merkez| | Pozitif Spiral Kanal | Pozitif spiral kanal ile optimum | Tutucu Sistemi: Toleranslan disik
| Kapilardaki kilit yerinin ve ayna | Duz Kesim Agizh talas atma. tutucu sistemi TRIBOS.

yerinin aciimasi igin. | Ylksek Verimlilik | Simf-No:933280, ,Pens

| Yatay delik / frezeleme Unitesine
(Homag-Weeke) montaj igin yatay
calisabilen agrega gereklidir
(Teknik Bilgiler'e bakiniz).

@D L4 L2 @d L3 L1 74 nmax Ident-No.
14 25 95 14 50 155 2 24000 185833
16 25 115 16 50 175 2 24000 185834
[rm] [mim] [mim] [mm] [mm] [mim] [min-1]
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ALUMINYUM PENCERE PROFILI

LEUCO
e s WINDOW PROFILE ALUMINUM
TREND MALZEMELER -

BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN

TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

—
e W

- . * ! Y Uygulama Alani Application

s‘ o s "« Pencereler Win

Aciklama
* Sizdirmazlik profili ve koplik bazh plastik
profil {yalim)

islenirken karsilasilan zorluk
Ldiizgun gonyeli kesim

1 Aliminyum degildir, farkh
parametreler gerektiren cesitli I differ
elementlerden olusan alasimlardir C it parame

LEUCO ALUMINYUM PENCERE PROFILI winoow PROFILE ALUMINUM

Genel tavsiye General Recommendation
Finish kesim ozelliklerine sahip HW ve WHW bigaklar. HW and VHW toals with polished knives.

Genel olaral: Ginlimizde kullarmm atanlan yvayginlagan Ttnnr materyallerin kusursuz olarak -,Iranl'ro‘;l icin edzim ortafiniz LEUCO ile bir koordinasyon dneririz!
1 ination with the LEUCO appli gl

ally: For trend materials we rec

KESICI TAKIM ONERISI Hart Metal [HW] Dia [DP]
RECOMMENDED TOOLS Tungsten Carbide [HW] Polycrystalline Diamond [DP]

NE Kapp-Testere HW - Profile G? Tavsiye edilmeyen

TESTERE C v Blades HW - profile nmendation
SAWING
Ve 1; Ident-No:
30-60 m/s 0,01-0.06 192668

6 N F R E z E Tavsiye edl!meyen Tavsiye edilmeyen
no recg imendatio no recomimendcalic

JOINTING

THROUGH-FEED PROCESSING

Aluminyum islemek icin karbur govdeli Tavsiye edllmeyen
PAR MAK yukbek performansll sapll Frezeler Z1 no recommendatio

High-FPerforman

FREZE W solid cartnde 0 wachining f g e |
p— of aluminum-2Z1
JOIN ' lNG [ i Ident-No.
STATIONARY PROCESSING ,03-008mm 184713
Karbur go\rn‘ell Spiral- Matkap ucu VHW Tavswe edllmeyen
MATKAP st Drills with solid ¢ dy no recommendatic
U [ e =
¥ n Ident-Na
DRILLING 1-2 m/min n= 26800 182636
39



Sapl Frezeler

HW Takma Jiletli Saph Freze Z=1

el

L2 | | L3
e a—.
]
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlan Bilgi
| El Frezesi | Kesme kenari, gbvdeye paralel | Tutucu Sistemi: Toleranslan distk
| CNC Isleme Merkezi ve san kesim igin tutucu sistemi TRIBOS Pens
| Masif ahsap,kontraplak ve | Kesme malzemesi: HW HL
kaplamasiz ahsap esasl Board 05
malzemelerde
| Birlegtirme, ebatlama ve kanal
acmak icin
| X.Y ve £ ekseninde ayni anda
ilerleme ve delme islemi icin
@D L2 @d L3 L1 Z Ident-No.
8.0 20 12 40 70 i R 175669
10 25 10 40 75 1 R 175678
10 25 12 40 75 1 R 175670
10 25 16 45 80 1 R 180797
12 30 12 40 80 1 R 175664
12 30 12 40 80 1 L 175665
14 30 12 40 80 1 R 175666
14 30 12 40 80 1 L 175667
16 50 12 40 100 1 R 175668
[mim] [mm] [mm] [mm] [mm]
Takma Jilet Uglan B H S Class-No. VP Ident-No.
@D=8 20 4.1 1.1 150535 10 173480
@D=10 25 5.5 1,1 150535 10 173793
@D=12+14 30 5.5 1.1 150535 10 173482
@D=16 50 5,5 1.1 150535 10 173483
[mm] [mm] [mm] [St]
Yedek Parga Olgiiler |dent-No. Class-No. VP |dent-No.
Spannkeile B=20 175669 925500 2 175722
' 175670, 175678,
Spannkeile B=25 180797 925500 2 175724
Spannkeile B=30 175664 925500 2 175726
Spannkeile B=30 175665 925500 2 175730
Spannkeile B=30 175666 925500 2 175728
Spannkeile B=30 175667 925500 2 175731
Spannkeile B=50 175668 925500 2 175729
Zylinderschrauben M2,5x3 T8 175669 995115 10 168237
Zylinderschrauben M2,5%4 T8 jlz}g?;g VESRT8; 995115 10 168238
Zylinderschrauben M3x5,5 T8 ggggg, ggggg' 995115 10 168239
Zylinderschrauben M3.,5x5,5 T15 175668 995115 10 168236
175664, 175665,
Schraubendreher mit Grifahne T8 1;2223' ggg%’ 985730 1 166499
175678, 180797
Schraubendreher T15 175668 985730 1 163161
[mim] [St]
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Sapl Frezeler |

HW Takma Jiletli Saph Freze Z=2

i o] [ B ]
MEC
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| CNC Isleme Merkezi | Kesici agizlar govdeye paralel ve | Tutucu Sistemi: Toleranslar disik
| Masif ahgap,kontraplak ve kaydirmall baglant.Bu sayede daha tutucu sistemi TRIBOS Pens
kaplamasiz ahsap esasl uzun kesim boyu. | Stop vidasi ile birlikte
malzemelerde | (Ident No. 180799 Kaydirmali
| Birlegtirme, ebatlama ve kanal baglant: yok)
acmak igin | 90 derece dalis ve delme islemi igin
| X.Y ve Z ekseninde ayni anda tek kesim kenar|
ilerleme ve delme islemi icin | Kesme malzemesi: HW HL
Board 05
@D L2 @d L3 L1 z Ident-No. [L] |dent-No. [R]
18 55 25 55 125 2 180906 177156
20 55 25 55 125 2 177157
22 55 25 55 125 2 177158
25 50 25 55 119 2 180799
[rm] [mm] [ram] [mm] [mm]
Takma Jilet Uglan B H S Class-No. VP Ident-No.
50 12 1,7 150516 10 179994
[mm] [mm] [mm] [St]
Yedek Parca Olgller |dent-No. Class-No. VP Ident-No.
Schraubendreher T15 fur alle 985730 1 163161
177156, 177157,
Rundkopfschrauben M4x5.9 T15 177158, 177159, 995195 10 167966
180906
Zylinderschrauben M4x6 T15 180799 995185 10 180989
[mm] [St]
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Sapl Frezeler

Dia Parmak Frezeler DP - Z=1+1

L1

—— \ L2 L3
% Ry istalliner Diamant [DP]
SV_J__DL "
/ .
MEC

Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi

| CNC Freze Makineleri | Malzemeye acil (edik) dalig igin | Malzemeye (st ve alt kenardan | 12 m / dk'ya kadar ilerleme olanag
| Ham, melamin ve kagit kapl, HPL,  HW dis basan aks agisina bagh optimum | Tutucu Sistemi: Toleranslarn diisik
folyo ve kaplamal ahsap | Aks agil kesme kalitesi tutucu sistemi TRIBOS.
malzemelerde ebatlama,birlestirme, | Bileme Yiksekligi 1,5 mm | Spiral kesim tasarimi ve talag | Sinif-No:933280, ,Pens

katlama, kanal agma ve kopyalama | n max = 24.000 dk-1 bogaltma kanallan nedeniyle sessiz | Yikseklik ayar vidasi igin paso

icin kesme ozelligi

| Optimize edilmis dusik toleransh
ana govde sayesinde daha disguk
kesme guici ihtiyaci ve daha disiik
ses. Cok uzun kullanim émri

@D L2 @d L3 L1 z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
12 22 12 40 69 1+1 183444
12 28 12 40 T3] 1+1 183443 183442
12 28 20 55 g5 1+1 183441 183440
12 28 25 55 g5 1+1 183439 183438
16 22 16 45 78 1+1 183437
16 28 16 45 83 1+1 183435
16 35 16 45 90 1+1 183433 183432
16 22 25 55 90 1+1 183436
16 28 25 55 a5 1+1 183434
18 28 16 45 a5 1+1 183431
18 35 16 45 92 1+1 183427 183428
18 43 16 45 100 1+1 183423 183422
18 35 20 55 102 1+1 183426
18 43 20 514] 110 1+1 183421 183420
18 28 25 55 g5 1+1 183429 183430
18 35 25 55 102 1+1 183425 183424
18 43 25 55 110 1+1 183419 183418
20 35 20 55 102 1+1 183798
20 52 25 85 120 1+1 183417 183416
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Sapl Frezeler |

Diarex Yiiksek Performansli Dia Parmak Frezeler DP - Z=2+2

Makina/Uygulama Yeri
| CNC Freze Makineleri

| Ham, melamin ve kadit kapl,
HPL, folyo ve kaplamali ahsap

malzemelerde ebatlama,birlestirme,

katlama, kanal agma ve kopyalama
icin

@D L2 ad
16 28 16
16 38 16
20 28 20
20 28 25
20 38 20
20 38 25
20 48 20
20 48 25
25 65 25
[mm] [mm] [mm]

Donamm

| Malzemeye acili (edik) dalig igin

DP dis

| Aks agil

| Bileme Yiksekligi 1,5 mm
| n max = 24.000 dk-1

L3

45
45
55
55
55
55
55
55
55

[mm]

L1

80
90
a5
95
105
105
115
115
130

[mm]

242
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
2+2
242
242
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Avantajlari
| Malzemeye (ist ve alt kenardan

basan aks agisina bagh optimum
kesme kalitesi

| 2+2 Dis yerlesimi ve tasarimi
sayesinde sessiz kesme Ozelligi

| Optimize edilmig disgiik toleransli
ana govde sayesinde daha dusik
kesme glicl ihtiyact ve daha disuk
ses.Cok uzun kullanim émri

Bilgi
| 20 m / dk'ya kadar ilerleme olanad

| Tutucu Sistemi: Toleranslarn diisiik
tutucu sistemi TRIBOS.Pens
| Ylkseklik ayar vidas! igin paso

ldent-No. [L] Ident-No. [R]
186147

186149 186148
186150

186152 186151
186153

186165 186154
186156

186158 186157
186160 186159



F.N.T.
Sapll Frezeler | AHSAP |SLEME MAKINALAR]

Yiiksek Performansh Dia Parmak Frezeler CM DP Nesting - Z=3+3

LA
) - 2 3
%u R ”
/ | iyt
\ / = Polykristalliner Diamant [DP]
—--I—!—-—
AN e " MEC

Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi

| CNC Freze Makineleri | Malzemeye acili (edik) dalis igin | Ozel olarak tasarlanmis dis | Tutucu Sistemi: Yilksek

| Sekilli ve edmegli panel kesimi igin DP dis yerlesimi sayesinde her iki kenarda  hassasiyetli diislik toleransli tutucu

| Ham ve kaplanmis ahsap

malzemelerde birlestirme ve kanal
agma igin uygun olmayan tasarim.

| @ D =12 mm de glglendirilmis

ana gtvde
| 25 m / dk'ya kadar ilerleme olanag:

| Bileme Yuksekligi 1,6mm

| n max = 24.000 dk-1

ylksek kesme kalitesi ve temiz
kesme kenar)

| Pozitif spiral: Emig ynine, yukan
dogru en uygun talag yonlendirme

| Negatif spiral: Asagiya dogru
kesme basinci ve talas yonlendirme
| Negatif spiral, ozellikle kiugiik veya
dar is pargalari ve kanal agma igin
uygundur

adaptérler kullaniimasi Gnerilir
(6rn. TRIBOS, ps-system)
| Yikseklik ayar vidasi igin paso

| Mimkdn oldugunca,daha kalin
plakalar icin yuksek ilerleme oranlar|
ve buyuk caplar segilmeli

| Kesme boyunu levha kalinhgina
gdre ayarlama (H)

| * Sekilli kesimlerde alttaki koruyucu

levha icin "H" kalinhk belirtimi

@D L2 L4 ad L3 L1 z H Drallrichtung Ident-MNo. [R]
12 22 16 45 75 3+3 16-19 * positiv 186571
12 28 16 45 80 3+3 22-25* positiv 186572
16 22 16 45 75 3+3 16-19 * positiv 186573
16 28 16 45 80 3+3 22-25* positiv 186574
12 23 2 16 45 75 3+3 -19 negativ 185518
14 33 7.2 16 45 85 3+3 -30 negativ 185799
16 28 T 16 45 80 3+3 -25 negativ 185519
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [rmm]
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CNC MAKINALARI J<) Avar isueme wahALAR)

MASTERWOOD / PROJECT 250

MASTERWOOD / PROJECT 350
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LEUCO

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

KESICI TAKIM ONERISI
RECOMMENDED TOOLS

TESTERE

SAWING

ON FREZE
TOPU

JOINTING

THROUGH-FEED PROCESSING

PARMAK

FREZE

JOINTING

STATIONARY PROCES!

MATKAP

UCU

DRILLING

PLASTIK PENCERE PROFiILI

WINDOW PROFILE PLASTIC

Uygulama Alam Application
+ Pencereler * Windo

Agciklama Description
+ Farkl plastiklerden olusan sizdirmazlik ti

fitili ile plastik profil

Islenlrken karsulasrlan zorluk

PLASTIK PENCERE PROFILI winoow PROFILE PLASTIC

Genel tavsiye General Recommendation
Finish kesim ozelliklerine sahip HW ve WHW bigaklar. Ist

HW tools with (polished) cutting edges. Relatively high feed rates

olusumunu énlemek icin daha yliksek besleme oranlar. to avoid heat generation.

Genel olarak: Giintimiizde kullamm alanlan yayginiasan Trend materyallerin kusursuz olarak islenmesi icin ¢éziim orta@iniz LEUCO ile bir koordinasyon dneririz!
Genarally: For trend matenals we recomimend a coordination with the LEUCO application engineering!

Hart Metal [HW] Dia [DP]

Tungsten Carbide [HW] Polycrystalline Diamond [DP]

Ebatlama Testereleri HW "G5” Tavsiye edilmeyen

ades HW "G5’ i no recommendation
i =
{ )
1'-
-\.
iy

Sizing Saw Bl

Vi 1 Ident-No. ;
B0O-70 m/s 0.03-0.06 192794 e

Tavsiye edilmeyen Tavsiye edilmeyen

ymmendaton no recommendatol

Plastik profil islemek icin karbir govdeli Tavsiye edilmeyen
vukselt performansh sapli frezeler Z'I no recemmendatic

18N(

carbide body for the machining D

I, Ident-No.
0,3-05 184719

Yuksek performansh-Dibel Matkap ucu Tavsiye edilmeyen

VHW no recommendatic
High-Parformance Dowel Bits witl licl

Ve Ident-Na.

35 m/min 250&4000 U/min 186775
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Matkap Uclan

Sivri (Tam Delik) Matkap Uglari

(=)}
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| EI Matkaplan | Cati sekilli 2 kesme agzi 60 derece | Ayar vidasi Ident-No. Tam Boy
| Coklu Delik Makinalari | HW uglu Ayan Dahil 001600 M5x10 DIN 551
| CNC Delik Makinalar | Sap tzerinde badlanti dizIGgo | Weeke Hizh Degistirme Mandreni
| Masif Ahgap ve Ahsap Esasl | Klavuz Spiral Yok Ayar vidasi ldent-No.igin 186017
Malzemelerin Delinmesi Igin M5x11,5 ayr olarak siparig
edilmelidir
| Baglanti Adaptorii:Cok Amach
Mandren, Hizli Degistirme Mandreni
@D L2 @d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4.0 27 10 25 57.5 182239 182240
50 25 10 25 57.5 055827 055823
5.1 25 10 25 57,5 176473 176472
6,0 25 10 23 57,5 176475 176474
7,0 27 10 25 57,5 182245 182246
8,0 22 10 25 57,5 055830 055826
3.0 27 10 25 70 182237 182238
4.0 35 10 25 70 182241 182242
50 35 10 25 70 176505 176504
55 35 10 25 70 182243 182244
6,0 35 10 25 70 176259 176258
7,0 35 10 25 70 181581 181582
8.0 35 10 25 70 176507 176506
10 35 10 25 70 182669 182670
11 35 10 25 70 182249 182250
5,0 45 10 25 77 176477 176476
8,0 45 10 25 77 176479 176478
7,0 45 10 25 77 182251 182252
8,0 43 10 25 77 176481 176480
9,0 42 10 25 77 182253 182254
10 42 10 25 77 176483 176482
11 40 10 25 77 182255 182256
12 40 10 25 77 176485 176484
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Malkap Uglan .. ME MAKINALARI

Dubel (Yarim delik) Matkap Uglar

Hartmetall [HW]

o H—= <
—_ | L2
| S MAN

Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi

| EI Matkaplan | 2 negatif kesici adiz | Negatif On Kesiciler Sayesinde | Ayar vidasi Ident-No. Tam Boy

| Coklu Delik Makinalar | Merkezleme Uglu Kiriksiz Temiz Delik Kenarlar Ayari Dahil 001600 M5x10 DIN 551
| CNC Delik Makinalar | Klavuz Spiral Yok | Merkezleme Ucu lle Glivenli Delme | Weeke Hizli Degistirme Mandreni
| Masif ahsap ve ahgap esasl | Plastik Kaplamal | Plastik Kaplama lle Optimal Talag Ayar vidasi ldent-No.igin 186017
malzemelerde dibel(yanm delik) | HW Uglu Cikarma M5x11,5 ayr olarak siparig
deliklerinin patlatmadan delinmesi edilmelidir

icin | Baglanti Adaptorii:Cok Amach

Mandren, Hizli Degistirme Mandreni

@D L2 @d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4.0 27 10 27 57,5 003175 003174
4.5 27 10 27 oY 474 177228 177227
5.0 27 10 27 57.5 003179 003178
51 27 10 27 57,5 177230 177229
5.2 27 10 27 57,5 167707 167708
6,0 27 10 27 57,5 003183 003182
7.0 27 10 27 57.5 003187 003186
8,0 27 10 27 57,5 003191 003190
8,2 27 10 27 57,5 1672186 167213
9.0 27 10 27 57.5 003195 003194
10 27 10 27 575 003199 003198
10,5 27 10 27 575 182261 182262
1 27 10 27 57,5 177232 177231
12 27 10 27 57,5 003207 003206
4.0 35 10 30 70 173175 173174
4.5 35 10 30 70 182263 182264
5,0 35 10 30 70 003231 003230
5.1 35 10 30 70 182265 182266
5.5 35 10 30 70 182267 182268
6,0 35 10 30 70 003235 003234
6,5 35 10 30 70 182269 182270
7.0 35 10 30 70 167224 167219
7.5 35 10 30 70 182271 182272
8,0 35 10 30 70 003243 003242
8.1 35 10 30 70 182273 182274
8,2 35 10 30 70 182275 182276
8,5 35 10 30 70 182277 182278
9,0 35 10 30 70 167225 167220
10 35 10 30 70 003251 003250
10,2 35 10 30 70 182279 182280
11 35 10 30 70 167226 167221
12 35 10 30 70 167227 167222
13 35 10 30 70 183042 183043
14 35 10 30 70 183044 183045
16 35 10 30 70 183046 183047
5,0 L) 10 30 77 167233 167228
6,0 44 10 30 77 167234 167229
8,0 44 10 30 77 167235 167230
10 44 10 30 77 167236 167231
12 44 10 30 77 173181 173180
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Matkap Uclan

Tas Matkap Uglar HW - Z=2+2

L1

| .
2 =] ™~ - © Hartmetall [HW]
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlar Bilgi
| Darbeli Delik Makinalari | 2 gizici bigak, 2 &n kesici ve | On kesiciler sayesinde kiriksiz | Sap tzerinde badlanti dizligl
| Coklu Delik Makinalari merkezleme ucu temiz delikler | Ayar vidasi Ident-No. Tam Boy
| CNC Delik Makinalari | HW Uglu Ayan Dahil 001600 M5x10 DIN 551
| Masif ahsap ve ahsap esasli | Weeke Hizli Degistirme Mandreni
malzemelerde optimum talagsiz Ayar vidasi ldent-No.igin 186017
delme icin M5x11,5 ayr olarak siparig
edilmelidir
| Baglanti Adaptori:Cok Amach
Mandren, Hizli Degistirme Mandreni
@D od 13 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]
15 10 26 57,5 003303 003302
16 10 26 57,5 003305 003304
18 10 26 57,5 003309 003308
20 10 26 575 003313 003312
22 10 26 57.5 003315 003314
25 10 26 57.5 003319 003318
26 10 26 875 003321 003320
30 10 26 57,5 003327 003326
35 10 26 57,5 003333 003332
40 10 26 57.5 003337 003336
15 10 26 70 178978 172250
18 10 26 70 178983 178984
20 10 26 70 178979 172251
22 10 26 70 182257 182258
25 10 26 70 178980 172252
26 10 26 70 182374 182375
30 10 26 70 178981 172253
35 10 26 70 178982 172254
40 10 26 70 182259 182260

[mm) [mm] [mm] [mm]
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Matkap Uclan |

Havsalar

Makina/Uygulama Yeri Donamm
| Masif ahsap ve ahsap esasl | HW uglu

malzemelerde havsa agmak igin
| 90 Derece Dalma lle Kirksiz
Temiz Delik Kenarlari. Optimum

Talag Atma
@D @d L1
15,5 3,0 17,5
16 4.0 15
16 5,0 15
16 6,0 15
16 7,0 15
18 8,0 15
18 9.0 15
20 10 15
20 12 15
[mm] [mm] [mm]
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Avantajlar

Ident-No. [L]

183811
183174
183176
183178
183180
183813
183182
183815

Hartmetall [HW]

MAN

Bilgi
| Dubel ve Sivri Matkap Uglarinin

Spiral Gévdelerine Vida lle Baglant:.
| Havsa ¢apinin ve delme derinliginin
kademesiz olarak istenilen dlglide
ayarlanmasi mimkin.

Ident-No. [R]

177291
183812
183175
183177
183179
183181
183814
183183
183816
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LEUCO

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

Uygulama

* Cephe kaplama isnda gizli montaj

secenedi

Aciklama

» Sertasindincili lifli cimento

islenirken karsilasilan zorluk

+ cok asindincr malzeme

LEUCO

HW kesiciler kisa kullamm émrline sahiptir => DP kesicilerin
kullarumy énerilir,

DIS CEPHE KAPLAMA
PANELLERI

EXTERIOR PANELS

Application
with i
miounting option

Description
* Fiber cement

Challenge while processing
= Very abrasive material

DIS CEPHE KAPLAMA PANELLERI exterior paNeLs

Genel tavsiye
kesme, frezeleme ve delme czelliklerine sahip kesiciler mevcuttur.

General Recommendation
Relevant are especialliy sawing and milling / drilling tools. HW
tools have only a short edge life => use of DP tools.

Genel olarak: Gintmizde kullamm alanlan yayginlasan Trend

KESICI TAKIM ONE-RISI
RECOMMENDED TOO

Hart Metal [HW]
S Tungsten Carbide [HW]

Panel Ebatlama Testereleri HW - U-Cut
“TRF"

SAWING

1 ldent-No
0.020.04 192808

ON FREZE ",
TOPU

JOINTING

THROU D PROCESSING

PARMAK
FREZE

JOINTING

STATIONARY PROCESSING

20-40m/s

GH-FEE

Tavsive edilmayen

Yiksek performansh Dibel Matkap
uclar VHW

MATKAP
uCu i

DRILLING n Ident-No.

1-2 m/min 3000-4000U/min 1BB7756

ryallerin kusursuz olarak n$lenme=d icin cozum ortafjiniz L EUCO le bir koordinasyon énerir 1('
e For trend mater)

gls we recommend & ¢o nation with the LEUCO application BngINEering

Dia [DP]
Polycrystalline Diamond [DP]

DIAREX Ebatlama Testereleri DP
“TR-F-FA”

DIAREX Siz | s DP T f
v ldent-No
20-40 m/s 0.01-0.03 192861

Tavsiye edilmeyen

no recomimendatic

Yuksek performansll freze DP - Vollkern

i Ident-No
0.15-0,30 186439
Diibel Matkdp Ucu DP
Dowel boring bit DP
n Ident-No

Ve
1-2 my/min 3000-4000 U/min 183011



Diiz Jiletler

Diiz Jiletler HW iki Agizli

B

Ia—
T O
———
i) _
Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlari Bilgi

| Topline (Parlak kesici ylizeyi ve siki | Masif ahsaplarda en iyi kesim | 10 adetlik paketlerde
gtizenek yapisi ile uzun kesim 6mri)  kalitesine sahip uzun Smurli
| Kesme malzemesi: HW | EcoKnife: Daha hafif ekleme, daha
| Ahsap bazh malzemeler ve az dengesizlik

plastikler igin HL Board 01

| Ahsap esash malzemeler ve
plastikler i¢in HL Board 02

| Ahsap esash malzemeler, plastik,
sert agag ve yumusak agag igin

HL Board 06

| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve sert agaclar(parke) icin HL Board
05

| Sert agaclar ve yumusak agaclar
igin HL Solid 20

| Sert agaclar ve yumusak agaclar
icin HL Solid 20 topline

B H 8 @d L Keil LEUCODUR Ident-No.
75 12 1.5 40 55 HL Board 05 052543
Tk 12 1.5 40 45 HL Solid 20 173473
96 12 1.5 4.0 55 HL Board 05 171163
10,5 12 15 4.0 55 HL Board 05 162636
1" 12 15 4.0 55 HL Board 05 162637
13 12 15 40 55 HL Board 05 162638
15 12 15 4.0 55 HL Board 05 003081
15 12 1.5 40 45 HL Solid 20 173467
15,7 12 15 4.0 55 HL Board 05 163846
17 12 1.6 4.0 55 HL Board 05 162639
18 12 15 4.0 55 HL Board 05 162520
19 12 15 4.0 55 HL Board 05 164242
20 12 15 4.0 55 HL Board 01 180222
20 12 1.5 4.0 55 HL Board 02 176469
20 12 15 4.0 65 HL Board 06 178287
20 12 15 4.0 55 HL Board 06 EcoKnife 183569
20 12 1.5 4.0 55 HL Board 05 003082
20 12 1,5 40 45 HL Solid 20 173468
20 12 15 40 45 HL Solid 20 topline 176265
30 12 15 40 14 55 HL Board 01 180223
30 12 1.5 4.0 14 55 HL Board 02 176470
30 12 15 4.0 14 55 HL Board 06 178288
30 12 1:5 4.0 11-14 55 HL Board 06 EcoKnife 183570
30 12 15 40 14 55 HL Board 05 003083
30 12 15 4.0 14 45 HL Solid 20 173469
30 12 15 4.0 14 45 HL Solid 20 topline 176266
40 12 1.5 4.0 26 55 HL Board 02 182191
40 12 15 4.0 26 55 HL Board 05 164078
40 12 15 40 26 45 HL Solid 20 173470
40 12 1.5 4.0 26 45 HL Solid 20 topline 176267
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [
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Diiz Jiletler

Diiz Jiletler HW iki Agizli

Makina/Uygulama Yeri Donamm

| Topline (Parlak kesici ylzeyi ve siki
gtizenek yapisi ile uzun kesim émr)

| Kesme malzemesi: HW

B

=

O

e @

|

| Ahsap bazh malzemeler ve

L
——

Avantajlar

| Masif ahsaplarda en iyi kesim
kalitesine sahip uzun émurld

| EcoKnife: Daha hafif ekleme,
daha az dengesizlik

Bilgi
| 10 adetlik paketlerde

plastikler igin HL Board 01

| Ahsap esash malzemeler ve
plastikler icin HL Board 02

| Ahsap esash malzemeler, plastik,
sert agac ve yumusak agac igin
HL Board 06

| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve sert agaclar(parke) igin

HL Board 05

| Sert agaclar ve yumusak agaclar
igin HL Solid 20

| Sert agaclar ve yumusak agaclar
icin HL Solid 20 topline

B H 3 @d L Keil LEUCODUR ldent-No.
50 12 1,5 4,0 26 55 HL Board 01 180224
50 12 1,5 4,0 26 55 HL Board 02 176471
50 12 1,5 4,0 26 55 HL Board 06 178289
50 12 1.5 4,0 20-26 55 HL Board 06 EcoKnife 183571
50 12 1.5 4,0 26 55 HL Board 05 003085
50 12 1.5 4,0 26 45 HL Solid 20 topline 176268
60 12 15 4,0 26 55 HL Board 05 003086
60 12 1,5 4,0 26 45 HL Solid 20 173472
60 12 1.5 4.0 26 45 HL Solid 20 topline 176269
80 13 2,2 4.0 59-61 55 HL Board 06 003087
80 13 2.2 4,0 59-61 45 HL Solid 20 topline 181677
100 13 22 4,0 59-61 55 HL Board 06 003088
120 13 2.2 4,0 59-61 55 HL Board 06 003089
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 7]
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Diiz Jiletler

Dz Jiletler HW Dort Agizli

Makina/Uygulama Yeri

| Homag, Fischer Brugg, IMA,
Weinig, Lestro, HOLZ-HER

| Homag kenar yapistirma
makinalarinda ylzey kaziyici olarak
kullanim icin FA20 + FA21

| Kenar bandi kesici kafalarinda
kullanim icin

| Spiral kesici kafalarda kullanim igin
| Kesici kafalarda kullamm igin

B H S

10,5 10,5 1.5
12 12 1,5
12 12 1,5
12 12 1,5
17 17 2,0
19 19 2,0
[mm] [mm] [mm]

Donamim
| Topline (Parlak kesici yiizeyi ve siki

gizenek yapisi ile uzun kesim émri)
| Kesme malzemesi: HW

| Ahsap esasli malzemeler ve
plastikler i¢in HL Board 03

| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve sert agaclar icin HL Board 05

Avantajlar
| Masif ahsaplarda en iyi kesim

kalitesine sahip uzun émir

| Sert agaglar ve yumusak agaglar
icin HL Solid 20 topline
| Sert agaclar ve yumusak agaclar
icin HL Solid 30 topline

@d Keil LEUCODUR

4,0 55 HL Solid 30

4,0 55 HL Board 03

4.0 55 HL Board 05

4.0 45 HL Solid 20 topline

4,0 &5 HL Board 05 Weinig
4.0 55 HL Board 05
[mm] [

55

Hartmetall [HW]

Bilgi
| Tanitma-No. HOLZ-HER testere

dikey pane! boyutlandirma (nitesinin
cizicl tnitesi igin 167777

| * Kolay montaj igin isaretli

| 10 adellik paketlerde

Ident-No.

162316
180820
003080
176340
162581
162582



Diiz Jiletler

Diz Jiletler HW Dort Agizh - 3 Delikli

Makina/Uygulama Yeri

B H s
50 90 1.4
50 12 1.7
50 12 1,7
[rmm] [mim] [rmim]

Donamm
| Kesme malzemesi: HW

| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve serl adaclar icin HL Board 06

| Ahsap esasli malzemeler ve
plastikler i¢in HL Board 03

@d

3.7
4,0

4,0

[mm]

37
37
37

[mm]

Keil

55
55
55
[’

Avantajlar

LEUCODUR

HL Board 03
HL Board 06
HL Board 03

56

Hartmetall [HW]

Bilgi
| 10 adetlik paketlerde

Ident-No.

181982
179994
182456



Diiz Jiletler

Dz Jiletler HW Dort Agizli

A

Makina/Uygulama Yeri

10,5
13,6
14
14
14
14
14
14
14,3
14,3
15
15

15
15
15
15

20
22

[mm]

10,5
13,6
14
14
14
14
14
14
14,3
14,3
15
15

15
15
15
15

14,3
22

[mm]

1.5
2,0
1.2
1,2
20
20
2,0
20
2,5
2.5
25
25

25
25
25
25

25
2,0
[mm]

Donamm

| Topline (Parlak kesici yiizeyi ve siki
gtizenek yapisi ile uzun kesim omrii)

ad

4,0
6,3
8,6
8,6
6.3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,2
6,2

6,4
6,4
6,4
6,4

6,3
6.5
[mm]

Keil

55
45
60
60
60
60
60
60
45
55
50
60

60
60
60
50

E5
60

[l

Avantajlar
| Masif ahsaplarda en iyi kesim

kalitesine sahip uzun émurld

E Hartmetall [HW]

| EcoKnife: Daha hafif ekleme,
daha az dengesizlik

LEUCODUR

HL Solid 20
HL Solid 30
HL Solid 30
HL Solid 30
HL Solid 20 topline
HL Solid 30
HL Board 05
HL Board 03
HL Solid 20
HL Solid 20
HL Solid 20
HL Solid 20

HL Solid 20

HL Solid 20
HL Solid 20

HL Solid 20

HL Solid 20
HL Solid 20
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Lestro
Fischer Brugg

HOLZ-HER

Weinig

IMA

Homag (FA20 + FA21)
Fase-Messerkopf

Weinig

bombiert (R=50 mm fir Spiral-
Messerkdpfe)

bombiert (R=115 mm)
bombiert (R=150 mm)
bombiert (R=190 mm fir Wei-
nig Powerlock-Dualwerkzeuge
@ D=125 mm 541/542)
Homag

Weinig

Bilgi
| 10 adetlik paketlerde

Ident-No.

176719
163829
163701
167777
176341
003079
180954
180646
183828
170248
181243
185276 s

180454
185950 s
185274
185865

168509
185277



LEUCO PARMAK izZi BIRAKMAYAN
e

TREND MALZEMELER - ANTIFINGERPRINT
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

e

Uygulama Application
* Mobilya ve ic tasanm (Gmegdin

* Many more uses

Description
bir gartinum ve dokunma hissi
m, dayanikh ve kolay temizlenebilir
* Parmak izi yok * Mo finger marks

islenirken karsilasilan zorluk Challenge while proces
* Asindinci ylizey = Abr surface

LEUCO PARMAK IZIi BIRAKMAYAN PLAKALAR ANTIFINGERPRINT

Genel tavsiye General Recommendation
Kesici takimda istenilen uzun omur icin DP bicaklann kullanimi Use of DP tools to achieve acceptable edge lifes.

anerilir.

Genel olarak: Giinuimizde kullarmm alanlan yayginlagan Trend materysllerin kusursuz olarak islenme 1 ghiziim ortaginz LEUCO ile bir keordinasyon oneririz!

eneralty: For trend materials we 1 coordination with the LELICD apphcatio ng!
KESICI TAKIM ONERISI Hart Metal [HW] Dia [ap]
RECOMMENDED TOOLS Tungsten Carbide [HW] Polycrystalline Diamond [DP]

Panel Ebatlama Testereleri HW - O-Cm K o Panel Ebatlama Testereleri DIAREX
Panel Sizing Saw Blades HW - O-Cut K ”HRTR'

TESTERE

SAWING

e ¥ ldent-No.: - Vi £ ldent-No:
60-80 m/s 0.1-0.2 192976 - 60-80 m/s 0.10.2 192655

6 N F R Ez E Tavsiye edilmeyen DIAREX airFace
no recommendation DIAREX airFace ——

JOINTING 2 identNo.

THROUGH-FEED PROCESSING 0.4-0.6 186312

Tavsive edilmeyen Yiiksek Parformansh Sapl Freze CM DP
PARMAK  [ongimee i
High-Performance Shank-Type Cutters e e
FREZE CM DP - Z=4+4 Sy

JOINTING 5 ldent-No.:

STATIONARY PROCESSING 6,25—0,:10 186489

Meosquito Matkap ucu HW Tavsiye edilmeyen

MATKAP .-

DRILL'NG V'-_ n ldent-No

1,626 m/min  4000-7000 U/min 182463

o Dowel B solid carbide no recommendation

———
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Profil Jiletler

Radyiis ve PAH Jiletleri HW iki Agizl

Makina/Uygulama Yeri
| Kenar-Kése Yuvarlama Ve Pah

Frezelerde Kullaniimak lgin Tip A
| Kazima Unitelerinde Kullaniimak

ME MAKINALARI

[=

artmetall [HW]

lginTip B

R B H s
20 12 12 1.5
30 12 12 1,5
[mm]  [mm]  [mom]  [mm]
R B H S
2,0 16 155 2,0
[rmm] [mm] [mm] [rmim]
R B H 3
1.5 16 17,5 20
20 16 175 20
2,0 16 17,5 20
2.5 16 17,5 2,0
30 16 1TE 20
3.0 16 17,5 2,0
40 16 17,5 2,0
50 16 17,5 20
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]
R B H S
20 16 17,5 20
25 16 17,5 2.0
30 16 175 20
4.0 16 17,5 20
50 16 17,5 2,0
[mm]  [mm]  [om]  fmm]

== —
Donamm Avantajlari Bilgi
| Kesme malzemesi: HW | 10 adetlik paketlerde
| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve serl adaclar icin HL Board 05
ad Profilaustauf Type ldent-No.
4.0 5 A HOLZ-HER 170340
4.0 5 A HOLZ-HER 170341
[mm] 1
ad Profilausiauf Type Ident-No.
4.4 10 A Brandt 182087
[rore] [l
@ad Profilausiauf Type ldent-No.
HOLZ-HER, Homag, Ott,
44 10 A IMA, Wilmsmeyer, Brandt 176583
HOLZ-HER, Homag, Ott,
w4 1w A IMA, Wilmsmeyer, Brandt 163489
4.4 10 A Brandt 180153
4.4 10 A 171178
HOLZ-HER, Homag, Oft,
e b A IMA, Wilmsmeyer, Brandt 163450
4.4 10 A Brandt 180154
HOLZ-HER, Homag, Ott,
44 19 ; IMA, Wilmsmeyer, Brandt 163491
HOLZ-HER, Homag, Oft,
B 10 A IMA, Wilmsmeyer, Brandt 169402
[mm] 1
@ad Profilauslauf Type Ident-No.
30 10 B IMA, Wilmsmayer, Torwegge 173475
3,0 10 B IMA, Wilmsmayer, Torwegge 173476 s
30 10 B IMA, Wilmsmayer, Torwegge 173477
3,0 10 B IMA, Wilmsmayer, Torwegge 173478 s
3,0 10 B IMA, Wilmsmayer, Torwegge 173479
[rmm] 1
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Profil Jiletler

Radyiis Jiletler HW Tek Agizli

5
7
= O = Hartmetall [HW]
o
Makina/Uygulama Yeri Donanim Avantajlari Bilgi
| Kenar-Kése Yuvarlama | Kesme malzemesi: HW | 10 adetlik paketlerde
Frezelerinde Kullaniimak Igin | Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve sert adaclar icin HL board 05 ve
HL board 06
R B H S @d Profilauslauf LEUCODUR ldent-No. [L] Ident-No. [R]
2,0 12 15 2,0 4,0 10 HL Board 06 177034 177038
15 12 17 2,0 50 13 Homag HL Board 06 177605 177606
20 12 17 20 5.0 13 Homag HL Board 06 177607 177608
25 12 17 2,0 50 13 Homag HL Board 06 177609 177610
3,0 12 17 20 50 13 Homag HL Board 06 177611 177612
2,0 12 18 2,0 4.0 1 HL Board 05 172725
3.0 12 18 20 4.0 14 HL Board 05 172726
1,0 13 15 2,0 4,0 10 HL Board 05 180722 180721
1.5 13 15 2,0 4.0 10 HL Board 05 181954 181953
2,0 13 15 2,0 4.0 10 HL Board 05 181956 181955
25 13 15 20 4.0 10 HL Board 05 180728 180727
3,0 13 15 20 4,0 10 HL Board 05 181957 181958
4.0 14 17 20 4,0 10 HL Board 06 177036 177040
2,0 15 14,5 2,0 4,0 16 HL Board 05 177317 177318
2.6 15 145 20 4.0 15 HL Board 05 177319 177320
3.0 15 145 20 4.0 15 HL Board 05 177321 177322
50 15 17 2,0 4.0 10 HL Board 05 177037 177041
3.0 15 18,4 20 4.0 5 HL Board 06 168272 168279
4.0 15 184 20 4.0 5 HL Board 06 168273 168280
50 15 18,4 20 4,0 5 HL Board 06 168274 168281
6,0 15 216 20 4.0 5 HL Board 06 168286 168293
80 15 21,6 2,0 4.0 5 HL Board 06 168288 168295
2,0 16,1 14 2,0 4.0 15 HL Board 06 178219 178218
3.0 16,1 14 20 4.0 15 HL Board 06 178221 178220
2,0 19,6 152 20 4,0 15 HL Board 06 173817 173816
30 19,6 15,2 2,0 4.0 15 HL Board 05 173393 173392
9,0 20 25,8 20 4,0 5 HL Board 06 168301 168310
10 20 258 20 4,0 9] HL Board 06 168302 16831
12 20 258 20 4,0 5] HL Board 06 168304 168313
[mm]  [mm]  [om]  [mm]  [mm] Il
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Kazima Jiletler

Radyiis Jiletleri HW - Brandt

Makina/Uygulama Yeri
| 2005 Model Brandt Kenar

Bantlama Makinasina Uygun
| Kenar-Kése Yuvarlama
Frezelerinde Optimum Talag Atma

R B H
1,0 22,32 14
15 22,32 14
2,0 22,32 14
25 22,32 14
3.0 22,32 14
fmm] [mm] [mm]

Donamim Avantajlan
| Kesme malzemesi: HW | 10 adetlik paketlerde

| Ahsap esasli malzemeler, plastikler
ve serl adaclar icin HL Board 06

S d |dent-No. [L] Ident-No. [R]
20 5,0 185238 185239
20 5,0 183068 183067
2,0 5,0 182332 182331
2,0 5,0 182368 182367
20 5,0 182334 182333
[mm] [mm]

PAH Kirma Jiletleri HW - Brandt

Makina/Uygulama Yeri
| 2005 Model Brandt Kenar

Bantlama Makinasina Uygun
| Kenar-Kése Yuvarlama
Frezelerinde Optimum Talas Atma

Fase B H
45 22,32 14
| [mm] [mm]

Hartmetall [HW]

H
d
Donanim Avantajlan Bilgi
| Kesme malzemesi: HW | 10 adellik paketlerde
| Ahsap esasl malzemeler, plastikler
ve serl agaclar igcin HL Board 06
S d |dent-No. [L] Ident-No. [R]
2,0 5,0 182667 182666

[mm] [mm]
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LEUCO

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

KESICI TAKIM ONERISI

RECOMMENDED TOOLS

TESTERE

SAWING

ON FREZE
TOPU

JOINTING

THROUGH-FEED PROCESSING

PARMAK
FREZE

JOINTING

IONARY PROCESSING

MATKAP
UCU

DRILLING

Uygulama

* Dis siva icin yaltim paneli

KOPUK CAM

FOAM GLASS

Application
. SL:|)|‘:\"|rE |}.'n1r:I for exte

+ Kaplama veya metal ile birlikte tasiyic

plaka

* ¢ mekanlar icin duvar elemani

Aciklama

+ Yiiksek sida eritilip daha sonra ince
toz haline getirlmesi ve karbonla

képliklesmesi sonucu elde edilmek-

tedir

* Neme karsi hassas degildir

+ Yanici degildir

islenirken karsilasilan zorluk

* Non-flamm

Challenge while processmq
* Abra
* Many differe

applications

ndinci, homojen malzeme
* Bircok farkli malzeme ve uygulama

Genel tavsiye
Yiiksek asindirict malzeme olmasi sebebiyle, istenilen kesim

&mrind alabilmek icin DP kesici takimlar kullanilmas: onerilir.
Birlesim ve ek yerlerinde dizgln kenar kalitesi istenirse blylk aks
acih kesici talamlar kullanilmasi dnerilir.

KOPUK CAM Froam cLasS

General Recommendation

This abrasive material requires a DF tool in order to achieve an
acceptable edge life. If high demands are placed on the joining
edge, tools with a high shear angle are recommended,

Genel olarak: Giintimiizde kullamm alanlan yayginiasan Trend materyailerin kusursuz olarak isienmesi icin gézim ortafiiniz LEUCO ile hir koordinasyon dneririz!

Genarally; For trend materials we recommend & coordina 1 ith [ pplication engneering!

Hart Metal [HW]
Tungsten Carbide [HW]

Tavsiye edﬁmeypn

mendation

Ta\.rswe edlimeyen

ecommendation

Tavsiye edilmeyen

Muqqmm Malkap ucu VHW

Mosguito Do

Ve lclent-No.
1-2 m/min 3000 4000 U/min 183180

Dia [DP]
Polycrystalline Diamond [DP]

DIAREX Ebatlama Testeresi DP "HR-FA”

AREX Sizing Saw Blades DP "HR

v, Ident-No.
20-40 m/s 0.01-0,02 192861

Tavsiye edilmeyen

no recommendatiocr

DIAREX Yiiksek performansh frezeler
Z=2+2

f: Ident-No
0,250,400 186150
Diibel Matkap Ucu DP
Dowel boring bit DP
W n |darmt-No.
1-2 m/min 3000-4000 U/min 183011



Tutucu Sistemler

SK (ISO) Manuel Tutucu

(=3
Makina/Uygulama Yeri Donamm Avantajlari Bilgi
| Otomatik takim degistiricili CNC | DIN 69871 veya IS0 7388-3 | Hizli ve kolay takim dedistirme ile | Sag ve sola dénils igin
isleme merkezleri normuna gore dik konik takim kurulum sirelerini minimize | Teslimat iceridi: Pens tutucu,
| Silindirik sapli parmak freze (sirlis ve sabitleme kanallari eder sikma somunu ve cekme saplamasi
bigaklarini sikmak igin tutucu olmadan) | Disik toleranslan sayesinde uzun
adaptor | Japon standart MAS - 403'e gore takim &mrl ve iyi kesim kalitesi

dik konik (Ident-No.176102 igin)
| Kaymal yatakli stkma somunu
(istisna Bilyal rulman ile birlikte

No. 177304)

@D @d Normnum- @ d1 a Ident-No.
mer
415E/

43 SK 30 (DIN) 0z16 2-16 55 SW 41 Weeke 177304
462E/ IMA, Maka, Reichen-

60 SK 30 (DIN) 0795 2-25 70 SW 41 - 173794
470E/

50 SK 30 (ISO) ER32 2-20 58 SW 41 CMS 180360
462E/ IMA, Maka, Stegherr,

60 SK 40 (DIN) 0725 2-25 70 SW 46 Riichsnbashar 173795
462E/ ’

60 BT 35 0725 2-25 70 SW 41 Heian 176102

[mm] [mm] [mm] [mm]
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F.N.T.

Tutuc u Sistemler AHSAP ISI:EME MAKINALARI

SK (ISO) Manuel Tutucu

=

ol s |’I|I|
L
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| Otomatik takim degistiricili CNC | DIN 69871 ve ISO normlarina gére | Hizli ve kolay takim degistirme ile | Sag ve sola dénis igin
isleme merkezleri dik konik (siriis ve sabitleme takim kurulum strelerini minimize | Pens tipi 470E / ER32 @ 2..20 mm
| Silindirik sapli parmak freze kanallan olmadan) eder | Tip 472E /| ER40 © 4..25 mm'ye
bigaklarini sikmak igin tutucu | DUz yatakh sikma somunu | Dislk toleranslar sayesinde uzun  gore Pensler
adaptor takim 8mrl ve iyi kesim kalitesi | Teslimat icerigi: halka mandreni,
sikma somunu ve gekme saplamasi
(Biesse 173641)
@b @d @ d1 a Type Ident-Na.
50 SK 30 (DIN) 2-20 50 470E/ER32 Biesse 173639
63 SK 30 (DIN) 4-25 57 472E/ER40 Biesse 175790
63 SK 30 (ISO) 4-25 64 472E/ER40 CMS 180361

[mm] [mm] [mm] [mm]



Tutucu Sistemler

HSK 63F Manuel Tutucu

L1

o =]

LEUEO

o
Makina/Uygulama Yeri Donamim Avantajlan Bilgi
| Otomatik takim degistiricili CNC | DIN 69893 HSK 50F, HSK 63F ve | Pensler sayesinde dedisik gaplarda | Sa§ ve sola donis igin
isleme merkezleri HSK 63E narmlarina gbre arayliz esnek kullanim
| Silindirik sapl parmak freze | Diiz yatakli sitkma somunu | Ident-No.175795 IMA igin
bigaklarini hassas bir sekilde (12/94 e kadar) DIN 69893'e benzer
sikmak icin tutucu adaptor (standart Gneesi)
| @ d1 = Pens ¢ap! 2 - 25 mm
| DIN 6388'e gire Pensler: 1)
Tip 462E [ 0Z25, 2) Tip 472E / ER40
| Teslimat icerigi: Pens tutucu, kanca
anahtarsiz stkma somunu
| Dikkat: CMS makinelerinde motor
glctine bagl olarak farkl
araylzler (KW)
@dl @d 2D L1 a % Type Ident-No,
Homag, IMA ab 01/95,
Weeke ab 03/98,
2-25 HSK 63F &0 101 76 18 1 HOLZ-HER, SCM, CMS 173293
(12+15 KW)
2-25 HSK 63E 63 103 78 18 2 CMS (18 KW) 180359
2-25 HSK 63F 60 101 76 9,0 1 IMA bis 12/94 175795
Homag, IMA ab 01/95,
Weeke ab 03/98,
2-25 HSK 63F 60 140 115 18 1 HOLZ-HER, CMS 179170
(12+15 KW)
[mm] [rmm] [mm] [mim] [mm] [mm]
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Tutucu Sistemler

HSK 63F Hidro Tutucu

Makina/Uygulama Yeri
| Otomatik takim degistiricili CNC

isleme merkezleri

| Silindirik sapl parmak freze

bigaklarim hassas bir sekilde sikmak
igin tutucu adaptor

@ d1

10
12
16
20
25

[mm]

Lmin

L2

41
46
49
51
57

[mm]

Donamm

| n max = 30,000 dak -1
| DIN 69883 HSK 63 F normu

@d

HSK 63F
HSK 63F
HSK 63F
HSK 63F
HSK 63F

(mm]

@D

30
32
38
52,5
52,5

[mm]

L1

105
105
105
105
109

[mm]

Avantajlar
| Hizli ve kolay takim degistirme ile

takim kurulum slrelerini minimize
eder
| Cok duslik toleranslan ylksek

hassasiyeti sayesinde uzun takuim

Omrii ve iyi kesim kalitesi

| ¥iksek tork iletimi

80
80
80
80
84

[mm]

66

18
18
18
18
18

[mm]

Gewicht

i
1,16
1,20
1,30
1,28
kgl

Bilgi
| Sag ve sola donis igin

| Elektronik alet tanima igin
mikrogiplerin montaji icin delikli

| X = bir tornavida kullanarak basing
girigi

| Alyan anahtar dahil degildir

Ident-No.

184725
184306
184307
184308
184309



LEUCO KOMPAKT PLAKALAR

sl SOLID CORE PANELS

TREND MALZEMELER -
BILINEN ISLEME YONTEMLERIYLE ISLENEBILEN
TRENDMATERIALS - KNOW HOW!

Uygulama Application
* Nembh durumiar i
* Masalar, calisma yiizeyleri, duvar

kaplamalan, bolmeler, dolaplar gibi

yerlerde yodun olarak kullanilan

plakalar

Aciklama
« Lifli bir orta tabaka (izerinde emprenye

edilmis dekoratif kagitdan olusan

plakalar 1
* neme karsi dayanikl Ve ¥ :ngth, hard and brittle
* hijyenik ve kolay temizlenehilir
* cok yliksek mukavemet, sert ve

kirilgan

ind knife
islenirken karsilasilan zorluk:
. l’{-‘{‘ld!’ amiirler
mel kesme ve kanal agcma
nleri

LEUCO KOMPAKT PLAKALAR soLiD coRE PANELS

WOOD PROCESSING

Genel tavsiye General Recommendation
Bu tarz malzemelerde kesici takimlar icin uzun kesim omrd ve kalitesi  For milling tools. continuous cutting is impertant so that ne

anemlidir. Boylece kesim yuzeyinde cizgiler gorunmez. HW grooves appear. HW is possible, but has a relatively short life.
kullamlabilir, ancak nispeten daha kisa bir mri vardir. Beslemeli Through-feed processing is possible, but in practice almost doas
ilerdleme mimkindiir, ancak pratikte neredeyse uygulanmaz, not oceur.

Genel olarak: Ginlmizde kullamm alanlan yayginlagan Trend materyallerin kusursuz olarak islenmesi icin gozim ortaginiz LEUCO ile bir koordinasyon éneririz!

Generally: For trend matenals we recom d a coordination with the LEUCOD application engingaring

KESIC! TAKIM ONERISI Hart Metal [HW] Dia [DP]
RECOMMENDED TOOLS Tungsten Carbide [HW] Polycrystalline Diamond [DP]

Ebatlama Testereleri HW Solid Yiuzey \M.-M-'”-w.% Panel ehatlama testereferl DP “"HR-TR"

THFFA _;" '\K Panel Sizing Saw B DP "HR-TR"
TESTERE Sizing Saw Blades HW -solid Surface 3 3

“TR-F 3

SAWING §
W I; ldent-Na. _!f‘f" Vi f, Ident-No
50-70 m/'s 0,05-0,08 189531 e ED-70 m/=s 0.05-008 183046

i Tavsiye edilmeyen DIAH EX airFace

JOINTING IdentNo

THROUGH-FEED PROCESSING 0204 186312

P R M K Takn’la llletll HW Saph freze Z 2 ‘f‘llk‘;Pk perfclrmansll frezeler

]*5-_ fo

JOINTING f identNo,

i, Ident-No.
STATIONARY PROCESSING 0,150.25 180804 0,15:0,25 186439
Yuksek performansh dube! matkap ucu Tavsive edilmeyen
MA I KAP VHW no recommeandation
ligh-Parto inca Dowel Bits with solid
DRILLING Ve n Ident-No
2-4 m/min 3000-5000 U/min 185775



Diger Markalarimiz |

"

ZINCIRLI MATKAPLAR

E MAKINALARI

8'lik 10'lik 12’lik 14'lik 16'lik 18’lik
\ 8x40x150/36 10x40x150/36 12x40x150/36 14x40x150/36 16x40x150/36 18x40x150/36
m Zincir 900000040 900000039 900000038 900000039 900000036 900000035
Kama 900000044 900000043 900000042 800000041
Disli 900000048 900000047 900000046 900000045
Takim 900000058 900000057 900000056 900000055 900000054 900000053
CAFRO BILEME TASLARI
Makina Cinsi Olgller Ident No
Cx100 Sirt 125 5 6 20D54/126C100/125 043570059
Cx100 Gogus 125 3,5 2 12D64C100 053200021
Unimat/S Sirt 100 5 6 20D54/126C90/110 043250059
Unimat/S Gogus 100 3,5 2 10D64C100 021590021
m KUPER KAPLAMA DIKIS IPI
H Cinsi Type
m Rezistanh Blyiik Ip 1220
Hava Uflemeli Ip 2210
p Kiigik Ip K-12
= Kiigik Ip K-13
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KAPLAMA ISLEME MAKINALARI

FNT KG 3100

E MAKINALARI

KAPLAMA KESME MAKINASI

=}
=1

FN 920

KUPER FWS920

T

ﬁ-—h‘

|\ o8
i
e

L,

WEBER |

KN 1350 —

WEBER / KSN 1350
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Satici Nr, Tarih; Gordgulen:

Teklif / Siparis Nr.: Pazisyon-Nr. Milgter| Misteri Nr.:
Makina: Tip:
il gapi: mim Flans ;

Stkma sistemi (2. B. PS-System, S-System usw.):

ni Ufmin, VE M/min. Besleme hiai: mekan ik D manuel I:I

YE\ID l‘ﬂkD

Ml durumu i i hareketli D Derece ;

Malzeme : Kesim Kalitesi: Kaba Kesim D Son Kesim D On Freze D Freze D
Uygulama : GGL D GLL D Kesim Yoni: Boyuna D Enine D Agac D Cevre D Delike EI
Profil: Ident-Nr.: Kroki D Desen D Malzeme Ornegi D Cizim D

Pargalayici Donamimi: Katlama D Kademe D Daire Yuvarlak G Ciftli Parcalayicr D Cizici Parcalayici D

Malzeme cinsi: Maizeme, Takim D Takma Uclu D Sabit Agzh EI
PHG: Syrf-Nr; Tek Arag EI Merkez Capi:

D: mm d: mim KN: DKN: o Stke. ¢ Stk.

o Stk Delik EI Ug D NL: Daire

Eksen Agisit evet D hayir D Egim Agisi: " owPLr Cikige " Kesiri Kafa Ghsterges :

Kesim malzemesi: op |:I HW I:I Stellit D HS I:I Kesim Malzeme Kalitesi:




Finger Joint

Pargalayici Testere Gébekli Freze Sapl Freze Matkap Ucu- Havsa PWP
MUSTERI BILGILERI
Satici-Nr. Satici-Mr Satci-Nr, Satici-Nr. Satici-Nr. Satici-Nr.
Miisteri Adi Migteri Adi Misgteri Adi Migteri Adi Musteri Ads Miksteri Ad
Garlsilen Kisl Girisiilen Kisi Gorisilen Kish Gorlistilen Kisi Gérigllen Kigi Garisilen Kisl
Mister-Nr, Misgter-Nr, Mister-Nr. Miigter-Nr. Migter-Nr. Miister-Nr,
Teklif / Siparig Nr. Teklif / Siparis Nr, Teklit / Siparis Nr. Teklif / Siparis Nr. Teklif / Siparig Nr. Teklif / Sipariz Nr.
Pozisyon Nr. Poiisyon Nr, Pozisyon Nr, Pazisyon Nr, Pozisyan Nr. Pozisyon Nr,
Tarih Tarih Tarih Tarih Tarih Tarih
MAKINE BILGILERI
Flans Capi
Tutueu Sistemi Tutucu Sistemi Tutucu Sistemi Tutucu Sistemi Tutucu Sistemi Tutucu Sistemi
Mil capi Mil capi Mil capi
Devir {n | Devir{n ) Devir{n) Drewvir (n )
Basleme Hiz Besheme Hizi Besleme Hizi Besleme Hizi Besleme Hizl
V) V) [\il] (Wi} (V)
Eesleme Tipi Besleme Tipi Besleme Tipi Eesleme Tipi
mec { man mec / man mec /[ man mec / man
Saft Porisyonu Saft Pozisyonu Saft Pozisyonu
GENEL BILGILER
Malzeme Malzeme Malzeme Malzeme Malzeme Malzeme
Istenilen Kesim Kalites| Istenilen Kesim Kalltesi Istenilen Kesim Kalitesi Istenilen Kesim Kalitesi Istenilen Kesim Kalitesi Istenilen Kesim Kalitesi
Kesme Yani Kesme Yona Kesme Yani
| Yatay - Dikey... } { Yatay - Dikey... ) | Yatay - Dikay... |
Uygulamanin Tird Uygulamanin Turd Uygulamanin Turd
Dz yon [GLL) Dz yon (GLL) Duz yon (GLL)
Ters yin {G6L) Ters yin (GGL) Ters yiin (GEL)
Uygulama
KESiCi TAKIM BiLGILERi
Urdn Ana Grubu Urlin Ana Grubu Uriin Ara Grubu Uriin Ana Grubu Uriin Ana Grubu Uriin Ana Grubu
(PHG) (PHG) PHG) (PHG) [PHG) (PHG)
Tek / Takim Set Tek / Takim Set Tek [ Takim St Tek [ Takim Set Tek / Takim Sat Tek / Takim Set
i3 Capt Dng Gap Dis Cap Dng Cam Dig Capi
o) (D) (2]} [{2]] (D}
Kesim Genigligi Kesim Genigligi Kesim Genigligi Kesim Genigligi
{B) )] (8] 18)
Delik gap Delik cam Saft cap Saft cap Cila Delik gcap
d) (d) d] (d) ? id)
Dis Sayisi g Sayisi Dig Sayisi Dig Sayisi E R Dig Sayisi
u . Kesicl Kafa Gastergesi :
2 ) ) izl ™ 2
Eksen Agis: Eksen Agist Eksen Agisi
On 8n Un
Silecek
V) [\ (v
Yan Delikler ¥an Delikler Yan Delikler
(ML) [NL) (ML)
Kesme Malzemesi Kesme Malzemesi Kasme Malzemesi Kesme Malzemes Kesme Malzemesi Kesme Malzemesi
Kama(kn) KamalkN) Kamalkn)
Ciftli Kama(DKN) Ciftli Karma(DKN) Ciftli KamalDKN)
Delik
Ug Kesimi
KROKI
Kroki Kroki Kroki Kroki Kroki Kroki
I5 Pargas Boyutlan Is Pargasi Boyutlar |s Par¢as: Boyutlar

ls Par¢as Boyutlan

|5 Pargasi Boyutlar

|5 Pargasi Boyutlan

Yon

¥on

Yon

Yan

Yan
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