DIiA KESiCi TAKIM URETIMI

Polycrystalline Diamond (PCD) Tools

www.fntahsap.com.tr
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Biz
Hassasiyeti
Seviyoruz!

Denizli'de ahsap isleme sektoruntn ilk adimlart 1973 yilinda Tark
iscilerin ortak girisimi ile olan ve glnimizde de faaliyetlerini
surdiiren Yonga mobilyanin kurulmasi ile atildi. Uretici ve tilketiciyi
rahatlatmak amaciyla 1987 yilinda Dinya'nin 6nde gelen firmalari
ile birlikte Tagkaya Ticaret kuruldu. isletme giinimiizde sektériin
yildizi haline gelen guictinun sinyallerini veriyordu. Sirket o glinden
glniimtze 10.000m2 kapall alanda makina satig, servis, yedek
parca, kesici takim satig, dia bileme ve imalati yapan ve yurtigi -
yurtdigina hizmet veren entegre bir gti¢ haline geldi.

ihtiyag duydugunuz alanlarda sikintilarimizi gidermek ve
uretiminizi daha verimli hale getirmek igin 6zel Grtinler ve ¢ozimler
gelistiriyoruz. Musterilerimize daha iyi hizmet verebilmek adina
2014 yilinda Adana'da yeni subemiz faaliyete gecirilmistir. Bunlari
gerceklestirebilmek icin biz ve kadromuz kaliteye énem veriyor,
birlikte hareket ediyor ve sorumlulugu masterilerimiz igin
beraberce tagiyoruz.

Teknolojik yenilikleri yakindan takip ederek ve Ar-Ge'ye ayirdigimiz
6nemli butcemiz sayesinde edinilen bilgi ve tecriibelerimizi egitim
seminerleri dizenleyerek musgterilerimizle paylagiyoruz.

Her turli geometrik Ozellikte olan dia kesici takimlara bileme
hizmeti vermekteyiz. Biz tartismasiz, kalite ve insani degerleri
birlestirerek stireklilik arz eden hizmet anlayisini prensip edindik.

Kesici takimlarin hassas islenmesinde gosterilen 6zen kisa strede
uretiminizdeki maliyetlere olumlu yonde yansiyacaktir.

Battn bunlari gelistirerek masterilerimizi ihya etmekten mutluluk
duymaktayiz. Sizlerle uzun yillar aktif ve basarih caligsmalar
dilegiyle.

Bizimle ¢aligmaya hosgeldiniz!

Fehamettin TASKAYA
Yonetim Kurulu Baskani
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Kesici Takiminiz
Emin Ellerde

Bilemenin Avantaj

Bileme hizmetlerimizin ana hedefi misterilerimizin Gretim yUk{nt
hafifletmektir. Bu hizmetleri en iyi sekilde verebilecek genis makina
parkuruna sahibiz.

Amacimiz bileme sorunlariyla mesgul clmadan, kendinizi tamamen
imalatiniza konsantre ederek uretim kapasitenizi arttirmaktir.
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Yiksek performansli kesici takimlarin bu ézelligini stirdirebilmesi igin
bileme zamanini dogru ayarlamak gerekmektedir. Aginma siresini
dikkatle izleyip, bu hususta verilen bilgiler dogrultusunda

hareket etmenizi &neririz.

Sundudumuz bileme servis hizmeti sayesinde kiymetli ve degerli takimlarin
galisma omri uzatilmis olmaktadir. Béylece daha verimli ve ayni zamanda
ekonomik sonuglar alarak, rekabet glctnizu arttirabilirsiniz.
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Yuksek Performans Bileme Servisi
Gucunuze Guc Katar

Vakit Nakittir

Bileme igleminin kisa zamanda gerceklesmesi gerektigini ¢ok iyi biliyoruz.
Bu nedenle hizli servis konusunda iddialiyiz. Takimlariniz mobil servisimiz veya
arzu ettiginiz lojistik firmasi araciligi ile teslim alinir.

« Giris kontroll
= Hassas bileme islemi

- Test report kontroli ile kesici takimin tolerans degerleri ve ¢ap bilgisinin sunumu

= Balans kontrolu yapildiktan sonra tarafiniza, en iyi sonug alinacak sekilde teslim edilir.

Performansli Bileme

Biledigimiz tranler yeni kesici takimin dayanikliligina denk performans gosterir.

Bu hizmeti musterilerimiz uzun yillardir basariyla kendi avantajlarina gevirerek kullanmaktadirlar.
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Zoru basarmak bizim isimiz,

imkansizi basarmak
biraz zamanimizi alir

Teknik Destek

Geligen teknoloji ve yazilim diinyasi yenilikleri de pesinde getirmektedir.
F.N.T Ahgap Isleme Makinalari, Diinya'da kendi alanlarinda lider konumda bulunan
LEUCO ve VOLLMER firmalarinin teknik destegini arkasina alarak kaliteli kesici takim

olusturmak amaciyla tim takim arkadaslarini yurt disinda egitim almasini saglayarak

kalitede bir numara olabilmeyi amag edinmistir.

U VOLLMER
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DIA BILEME MERKEZI

Uretim hattimizda bulunan bileme makinalari
dlinyada teknolojik olarak kullanilan en geligsmis
donanima sahiptir.

Teknolojiye Yakin Takip

Kesici takim teknolojisini yakindan izleyerek,
personellerimizi periyodik egitim seminerlerine tabi
tutarak driin ve hizmet kalitemizi arttirmaktayiz.

Buna paralel olarak Turkiye'deki bileme ve 6zel takim
ihtiyacina cevap verebilmek igin makina parkurumuza
yapmis oldugumuz énemli yatirimlar sayesinde bu
hedefimizi en iyi sekilde gergeklestirdigimize
inaniyoruz.
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Butunleyici Hizmet

Genis makina parkurumuz sayesinde yurtigi
ve yurtdigi dia bileme ve uretim yaparak
F.N.T Ahsap Isleme Makinalari tecrilbesiyle
ve bilinen kalite anlayisi ile kesintisiz
hizmetinizdeyiz.

CNC Merkezi

CNC Erozyon Makinalarimiz, server baglantisi
Uzerinden, program ve 6lgiim raporlarini
alarak, verileri tek merkezden yonetilen bir
sistemi olusturmaktadir. Boylece insani hata
faktorlinl asgariye indirerek, hedeflerimize
ulagiyoruz

Lazer Kesim
Lazer Markalama

Kendi binyemizde bulundurdugumuz lazer
kesim ve lazer markalama makinasi sayesinde
dia kesici takimlarin pcd diglerinin 6zel
kesimlerini yapabilmekte ve PCD (Polycristalline
Diamond) satis| gergeklestirmekte olup ¢ok
cesitli malzemelere markalama hizmeti
vermekteyiz.
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Kalite Kontrol

Kalitenin Ispat

Uretim kalitesinin siirekliligini saglamak igin
uluslararasi kabul gérmus, en gelismis 5 eksen ——
CNC akim 6lgme cihazi "smartTcheck" ile Tlrkiye'de SEEErinn
ilk ve tek olarak dia bilemesi gerceklestiriien . 83.003
kesici takimlarin tolerans ve ¢ap deger kontrolleri
yapilarak kesici takimlarinizin kutu igerisine konulan
Test Report Belgesi ile garantili hizmet vermenin
gururunu tasimaktayiz

Farkindalik Yasayin

Sizlere olan sorumlulugumuz geregi bilemeye gelen
her kesici takim énce detayl bir analizden
gecmektedir. Bu sayede korlesmeyi en iyi sekilde
tespit ederek, en uygun talas miktan ile topline
bileme islemi yapilarak daha uzun émurli ve kaliteli
kesim yapmasini saglamaktayiz.

Bilenen takimlar teslimattan énce, son kontrole tabi
tutularak daha dnce belirlenen kriterlere uygunlugu
teyit edilmektedir.

Entegre C6zum

CNC erozyon makinalarimiz ve CNC kalite
kontrol cihazimiz, bilgisayar agi izerinden
birbiriyle entegre olarak ¢alismaktadir.
Boylece insani hata faktériini asgariye
indirerek, kaliteli Uretimi gerceklestiriyoruz.

Hassasiyetin Zirvesi

Tekrarlanabilir 2 mikron olan hassas 6l¢im

orani ile teslim edilen takimlarin dogrulugunu ve
kalitesini tasdikliyoruz.

Urettigimiz ve biledigimiz takimlari raporlayarak
mikemmel sonuclar almanin garantisini veriyoruz.
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Ozel Takim

Siz isteyin Biz Uretelim

Ozel isteklerin dzel goziimlere ihtiyaci vardir. Uretiminizdeki spesifik ihtiyaclara uygun takimlar tretiyoruz,

bunu gergeklestirebilmek icin son teknoloji ve secilmis hammadde kullanarak FNT@ia markasini hep
beraber yasatiyoruz.

Cizimden islenmis parcaya kadar bir veritabani
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Cizim CAM / Takim Hazirligi Uretim Bileme Olgiim ve Stok
Veri hazirlig Test kontrol

Teknolojinin Farki

Yenilik¢i Ustlin teknoloji cozimleri, sistemlerin strekli olarak
gelistiriimesi ve genis kapsamli ¢calismalarimiz sonucu kesici takim
alaninda trendleri belirleyerek Ar-Ge ¢alismalarimizi surdirmekteyiz
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Hizmet Hedefi

|ster bilemede ister uretimde tiim standart ve
ozel takimlarda ekonomik ve kaliteli imalatin
garantisiyiz

Basariya Giden Yol

Standart kesici takim katalogundan herhangi
bir Urtin farkl boy veya ¢apta, ¢ok uygun
maliyetlerde ve kisa teslim surelerinde aligsmig
oldugunuz FNTGIA kalitesinde Uretmekteyiz.

Istediginizi biliyorsunuz. Projenin ihtiyaglarina
gdre, makina parkurunuzu géz énlinde
bulundurarak, islenecek malzemeye uygun 6zel
kesme geometrisi gelistirerek kusursuz 6zel
takiminizi FNTo1A kalitesinde Uretmekteyiz.

Elinizdeki islenecek parcanin teknik ¢izimi sayesinde,
beraberce gelistirecek oldugumuz 6zel geometrili
takimlarla imalat projenizin proseddrlerini
belirlemekteyiz. Bu 6zel tasarim sonucunda
dretiminizdeki performansi en yiiksek seviyeye
tasimaktayiz.

Mevcut kullanmakta oldugunuz 6zel takim
6rnegdini, yiksek teknolojik éncu sistemi
sayesinde analiz edip, daha verimli sonuglar
almak igin tzerinde yapacagdiniz detay
calismalar neticesinde, Uretiminize blyuk
katkilar saglayacagimizi FNToiA ismimizle
garanti etmekteyiz.
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Sapli Freze Bigaklarinin Kullaniminda Dikkat Edilecek Hususlar

Kenar Temizleme Yapilabilir. Dik olarak dalis ve delme Acili olarak giris yapmak
islemi yapilamaz. kosulu ile kanal agilabilir.
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L > I

90° olarak dalig yapiimasi halinde bigak tizerinde bulunan kirici digin kirlmasina sebebiyet verir.
Ayrica yiikiin asirt olmasi durumunda parca ortadan ikiye ayrilr.

\J 18000
Manuel
_“\ 24000

‘\‘

Hidrolik

40000

Tribos

C/min HSL

Diyagramda g6zuktuga gibi tutucu sistemlerinin ne kadar 6nem arz ettigi géziukmektedir.
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Sapli Freze Bigaklarinin Kullaniminda Dikkat Edilecek Hususlar

Manuel Tutucu Hidro Tutucu (PS Sistemi)

B 4} gpunnnnen

Manuel tutucu kullanildiginda sapli frezelerde

govde kirilmalari ve dis kirilmalari meydana gelmektedir.
Ayrica minimum toleranslara sahip olmadig igin rijit
kesim gerceklestiremediginden dolay! malzeme Uzerinde
partizlilik ve iz meydana gelmesine sebep verir. Calisma I
esnasinda ortalama 8 dB ses meydana gelir ve maksimum '
18000 dev/dk 9-12m/dk galisma imkani sunar. Hidro
tutucu kullanildiginda gévde kirilmalar ve dis kiriimalari
meydana gelmez.

Ayrica temiz ylzey ve hizli kesim imkani sunar.
Sessiz galisma imkani ve maksimum
24000 dev/dk 20m/dk calisma imkani sagdlar. Govde kinlmasi 8rnegi

10



Kesim Hiz1 Tablosu

FNToOA

KESIM CAPI

Z12

216,018,220

@25

NESTING

DEVIR/DAK

18000
24000
30000
18000
24000
30000
18000
24000
30000
18000
24000
30000

Z=1
2-4 m/dak
2-5 m/dak
3-6 m/dak
4-5 m/dak
5-7 m/dak
6-9 m/dak
5-7 m/dak
7-10 m/dak

9-12 m/dak

z=2

4-7 m/dak
5-10 m/dak
6-12 m/dak
7-11 m/dak
10-14 m/dak
12-18 m/dak
11-14 m/dak
14-19 m/dak
18-24 m/dak

4-7 m/dak
5-10 m/dak
6-12 m/dak

Z=3
5-11 m/dak
7-14 midak
9-18 m/dak
11-16 m/dak
14-22 m/dak
18-27 m/dak
16-22 m/dak
22-29 m/dak

27-36 m/dak

KESIM CAPI

@12

@16, @ 18, @ 20

@ 25

NESTING

DEVIR/DAK

18000
24000
30000
18000
24000
30000
18000
24000
30000
18000
24000
30000

Z=1
1-3 m/dak
2-4 m/dak
2-5 m/dak
3-5 m/dak
4-6 m/dak
5-8 m/dak
5-6 m/dak
6-8 m/dak
8-11 m/dak

i |

Z=2
3-5 m/dak
3-7 m/dak
4-9 m/dak
5-9 m/dak
7-12 m/dak
9-15 m/dak
9-13 m/dak
12-17 m/dak
15-21 m/dak
3-5 m/dak
3-7 m/dak
4-9 m/dak

Z=3

4-8 m/dak
5-11 m/dak
6-14 m/dak
8-14 m/dak
11-18 m/dak
14-23 m/dak
14-19 m/dak
18-25 m/dak
23-32 m/dak
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Sapli Frezeler / Shank Type Cutters

HM Gévdeli Sapli Freze / HM Body Shank Type Cutters

1
o
L L L3
| U

Makine / Kullanim

| CNC-Freze makinasi
| Ahsap Grlnleri, MDF, Sunta

ve plastikte koparma ve ekleme

uzerinde serbest kesim igin

Nesting / Profiled Shank Type Cuftters

Makine / Kullamim
| CNC-Freze makinas!

| Ham ve kaplama agacta
profilleme igin

IDENT
90951305
90951201
90951203

IDENT

90951520

R

91212108

91215810

91709102

90911402

91215109

91215110

91220212

91215112

91220112

12

12

Donarmim
| Parlatimig sikma alani ve

R @D L2
2 24 19
3 24 19
4 24 19
DERECE @D
45° 24

| DUz aks

| Karbir ana gévde
L2 L3 @d
15 40 8
15 40 10
12 (| &5 || 10
15 50 10
15 40 9
15 40 10
20 40 12
15 40 12
20 40 12

Donanim
| Bileme alami 2,0 mm
| Aks agili
I s [ B |
58 20 85
58 | 20 @ 85
58 20 85
L2 L3 @d
19 58 20

hassas ince islenmis serbest alani
| Delme kesme PCD ile oblik
dalma igin ( Z ve X aks esit ilerler)

60
80
72
72
60
60
80
60
80

N N NN

L1

85

Avanta)

| Boyanmig MDF ve Sert malzeme
| Ortalama kesim gizimi yok,
sirekli kesim yapildigindan

| Ozel lehim dizenlemesiyle
yilksek stabilite

Z TEKNIK OZELLIK
2 @8x15x8 Z2

2 @8x15x10 Z2

1 @9x12x10 Z1

2 @9x15x10 Z2

2 @9x15x9 Z2

2 @10x15x10 Z2
2 @10x20x12 72
2 @12x15x12 Z2
2 @12x20x12 Z2

Avantaj
| Devamli pcd plaka sayesinde

kusursuz kesim
| Cilall bigak yiizeyi sayesinde
MDF'de apyimum kesim kalitesi

TEKNIK OZELLIK
24/12xSB19x20 22 R2
24/12xSB19x20 Z2 R3

24/12xSB19x20 Z2 R4

z TEKNIK OZELLIK
2 24112xSB19x20 Z2 45°

12

polycrystalline diamond [DP]

MEC

Bllgi
| Tutucu sistemi: Sino, Tribus,
Hidro-Somon PS 2000 E Klas-
no.933280, Pens, Somaon

| Sap @16 mm igin uzun
ayarlanir vidas!

| Hp 2000 E kullanildign

zaman kovan (Klas-no 833280)
Kullamimasi dnerilir.

polyerystalline diamand [DP]

MEC

Bilgi
| Bigak kigisel istegine

gore en kisa strede teslim edilir.

| Daha fazla ekstra secenekler:
Karsidan dénen saft agi uygulamasi
(Z=1+1) Z=2'de uygulama, farkli mil
uzunlugu, Kenar kesiminde

Topline inceligi



Sapli Frezeler / Shank Type Cutters

Sapli Frezeler / Shank Type Cutters Z=1+1

Makine / Kullanim

| CNC-Freze makinasi
| Kaplamah MDF, Sunta

L
91183443

91183439

91183433
91181047
91183423
91183421
91183419

91183417

R
91183442
91183438
90911504
91183432
91181048
91183422
91183420
91183418

91183416

Donanim
| Delme kesme PCD ile

oblik dalma igin

@D
12
12
16
16
16
18
18
18

20

| Aks acili

| Bileme alani 1,2 mm
| n max = 24.000 dak-1

L2
28
28
20
35
35
43
43
43

52

L3
40
55
45
45
45
45
45
45

55

@d
12
25
16
16
20
16
20
25

25

L1
75
95
85
90
95
100
110
110

120

Avanta)

| Yukar ve asag! geken aks agisi

ile optimum kesim kalitesi

| Sprial tarafindan diizenlenmis

sessiz kesme eylemi

| Optimize edilmis gévdesiyle
kesim yaparken diisik gug
tiketimi, sessizlik donamiyla
daha uzun &mlr

7
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1

1+1
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TEKNIK OZELLIK
@12x28x12 Z1+1
@12x28x25 Z1+1
@16x20x16 Z1+1
216x35x16 Z1+1
@16x35x20 Z1+1
@18x43x16 Z1+1
@18x43x20 Z1+1
@18x43x25 Z1+1
@20x52x25 Z1+1

;.""“IIHIII:.I
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polyerystalline diamond [DP]

MEC

Bllgi
| 12m/dak ilerleme hizina kadar

| Tutucu sistemi : Sino, Tribus, Hidro
Somon PS 2000 EKlas- no.933280,
Pens.Somon

| Sapi 05/8 disil uzunluk ayari i¢in vida
| HP 2000 Ekullanildi§ zaman,
uzunluk ayar vidasi
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Sapli Frezeler / Shank Type Cutters

Sapli Frezeler / Shank Type Cutters Z=2+2

Makine / Kullanim
| CNC-Freze makinasi

| Formal ve ham kopartma kesim,

melamin, sunta lam, HPL'li ve
kaplama agagh igin

£ R
90911707
90911706
91181113 91181114
91181115 91181116
91181117 91181118
90911401
91181119 91181120

Donarmim
| ilk ve son frezelerde yliksek

performansh bigaklar

| Oblik dalma igin alin kesici ped
| Aks acili

| Bileme alani 1,2 mm

| n max = 24.000 d/dak

@D 12 L3 @d L1

16 44 48 16 100
18 44 48 20 100
20 || 28 || 85| 20) 185

200 N3BH 558 E2010 RS
20 48 85 20 115
20 S| b R 20 R 22
i B57 | 85 BI85 122

Sapli Frezeler / Shank Type Cutters Z=3+3

Makine / Kullamim
| CNC-Freze makinasi

| Forma! ve ham kopartma kesim,
melamin, sunta lam, HPL'li ve
kaplama agacl igin

| ik ve son frezelerde Yilksek
Performansh Bigaklan

I R
90911901
90911641
90911840
90912040

@D
12
16
18

20

Avantaj

| Ust ve alt'a iyi kaliteli lesim her
iki tarafin mil acisi ile saglanir.

| Esit dagilim elmadan sessiz
calisan freze

| Duzenli kesiciler tarafindan
optimal serbest talag bosaltma

V4 TEKNIK OZELLIK

2+2 D16x44x16 Z2+2
242 @18x44x20 Z2+2
2+2 @20x28x20 Z2+2
2+2  @20x38x20 Z2+2
2+2  @20x48x20 Z22+2
2+2  @R20x57x20 Z2+2
242 @20x57x25 22+2

L3

Donarmm
| Deleme kesme PCD ile oblik

dalma igin

| Aks acili

| Bileme alam 1,2 mm
| n max = 24 000 d/dak

L2 | L3 2ad L1
2Z || 45| 16 |75
40 45 16 100
40 45 20 100
40 45 20 100

Avantaj

| Yukar ve asadi geken aks acisi
ile optimum Kesim kalitesi

| Spiral tarafindan dizenlenmis
sessiz kesme eylemi

z TEKNIK OZELLIK

3+3 @12x22x16 Z23+3
3+3 @16x40x16 Z3+3
3+3 @18x40x20 23+3
3+3 @20x40x20 Z3+3
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polycrystalline diamond [DP]

MEC

?Ill(gtlenar kesiminde 20m/dak ilerleme
hizina kadar

| Koparmada 12m/dak ilerleme hizina
kadar

| Tutucusistemi : Sino, Tribus, Hidro
Somon PS 2000 EKlas-

no.933280 , Pens, Somon,

| HP 2000 Ekullaruldigr zaman,
uzunluk ayar vidasi

polycrystalline diamond [DP]

MEC

llggi
?3% m/dak ilerleme hizina kadar
| Tutucusistemi : Sino, Tribus, Hidro
Somon PS 2000 EKlas-
no.933280 ., Pens, Somon,
| Digli ucunlugu ayari igin vida
| HP 2000 Ekullarildifi zaman,
uzunluk ayar vidasi



On Freze Topu / Jointing Cutters

FNToOA

Uygulama Yeri Denamim

| Kesintisiz akis sistemleri

(Seri Gretim hatlarinda)

| PVC kenar bantlama makinas
Kaplamali-kaplamasiz masif

| Aks agili tasarim
esasli panellerin kenan | Bileme yiiksekligi 1,5mm
bantlanmadan once

frezeleme igin.

L R @D B b
90921209 90921210 60 50 483

L R @b B b
90921501 90921502 70 50 31

IS R @D B b
90921403 90921404 80 65 30

| Simetrik ve asimetrik tasanm
| Sol ve Sag olarak kullanilir

| Spiral sekilli kesim diizeni

@d 74
20 3+3
@d Z
20 232
ad Z
20 343

15

Avantajlan
| Kenar bantlamanin en

iyi sekilde yapismasi
| Sessiz galisma Gzelligi

polycrystalline diamond [DP]

| Uretim huzlandirma

| Biyik aks agisi MEC
sayesinde yliksek
kesim kalitesi
L B &S
r £y
[a} o
18 15
- [
TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA
@B0x50x20 Z3+3 IMA / Ozel Tasarim

TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA
@70x50x20 Z2+2 Turanlar

TEKNIK OZELLIK

ACIKLAMA

@80x65x30 Z3+3 HOLZ-HER, SCM



FNTDOA

On Freze Topu / Jointing Cutters

Uygulama Yeri Denamim Avantajlan
| Kesintisiz akis sistemleri | Simetrik ve asimetrik tasanm | Kenar bantlamanin en

(Seri tretim hatlarinda) | Sol ve Sag olarak kullanihr lyi sekilde yapismasi

| PVC kenar bantlama makinasi | Aks agili tasarim | Sessiz galisma Gzelligi polyerystalline diamond [DP]
Kaplamali-kaplamasiz masif | Uretim huzlandirma

| Spiral sekilli kesim diizeni

esasli panellerin kenar | Bileme yiiksekligi 1,5mm | Buyilk aks acisi MEC
bantlanmadan énce sayesinde yliksek
frezeleme igin. kesim kalitesi

L R @D B b @d Z TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA

92181166 92181165 85 45 47 30 3+3 @85x45x30 Z3+3 Ott

L R @b B b @d Z TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA

92181153 92181152 100 34 376 30 3+3 @100x34x30 Z3+3 IMA, Brandt

L R oD B b @d Z TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA
92181516 92181517 100 48 25 30 242 2100x48x30 Z2+2 HOLZ-HER, SCM
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On Freze Topu / Jointing Cutters

FNToOA

Uygulama Yeri Denamim

| Kesintisiz akis sistemleri | Simetrik ve asimetrik tasanm
(Seri tretim hatlarinda) | Sol ve Sag olarak kullanihr

| PVC kenar bantlama makinas| | Aks agili tasarim
Kaplamali-kaplamasiz masif | Spiral sekilli kesim diizeni
esasli panellerin kenan | Bileme yiiksekligi 1,5mm

bantlanmadan once
frezeleme igin.

L R @D B b @d Z

92181154 92181155 100 48 406 30 3+3

L R @D B b @d z

92182173 92182172 100 53 256 30 2+2

L R @D B b @d Z
92181518 92181519 100 63 256 30 2+2
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Avantajlan
| Kenar bantlamanin en

iyi sekilde yapismasi

| Sessiz galisma Gzelligi
| Uretim huzlandirma

| Biyik aks agisi
sayesinde yliksek
kesim kalitesi

TEKNIK OZELLIK

@100x48x30 Z3+3

TEKNIK OZELLIK

@100x53x30 Z2+2

TEKNIK OZELLIK
@100x63x30 Z2+2

polycrystalline diamond [DP]

MEC

(] b =
4
ACIKLAMA

IMA, Brandt, SCM-IDM

ACIKLAMA

HOLZ-HER Aggr. 1961

ACIKLAMA

HOLZ-HER, SCM



FNTDIA

On Freze Topu / Jointing Cutters

Uygulama Yeri Donanim Avantajlan

| Kesinlisiz akig sistemleri | Simetrik ve asimetrik tasarim | Kenar bantlamanin en

(Seri Uretim hatlarinda) | Sol ve Sag olarak kullanilir iyi sekilde yapigmasi - -

| PVC kenar bantlama makinasi | Aks agili tasanm | Sessiz calisma ozelligi palycrystaliine aramond [DF]
Kaplamali-kaplamasiz masif | Spiral sekilli kesim dizeni | Uretim hiziandirma

esasl panellerin kenar | Bileme yiksekligi 1,5mm | Buyiik aks agist MEC

bantlanmadan &nce sayesinde yiiksek

frezeleme icin. kesim kalitesi

L R @0 B b @d Z TEKNIK OZELLIK AGIKLAMA

92182175 92182176 100 63 406 30 343 2100x63x30 Z3+3 Brandt

L R @b B b @d Z TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA

92182393 92182392 100 63 406 30 343 @100x63x30 Z3+3 SCM

L R @D B bl || Bd | Z TEKNIK OZELLIK ACIKLAMA
92180714 92180714 125 34 34 30 343 ©125x34x30 Z3+3 Homag
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On Freze Topu / Jointing Cutters

FNToOA

Uygulama Yeri

| Kesintisiz akis sistemleri

(Seri tretim hatlarinda)

| PVC kenar bantlama makinasi
Kaplamali-kaplamasiz masif

esasl panellerin kenan
bantlanmadan once
frezeleme igin.

L

92181175

R

92181175

92181241

R

92181241

L

90921203

R
90921204

Denamim
| Simetrik ve asimetrik tasanm

| Sol ve Sag olarak kullanihr
| Aks agili tasarim

| Spiral sekilli kesim diizeni
| Bileme yiiksekligi 1,5mm

@D B b @d z
126 43 40 30 343

@b B b @d Z

125 63 406 30 3+3

@D B b ad Z

125 | 63 (588 @ 30 343
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Avantajlan
| Kenar bantlamanin en

iyi sekilde yapismasi

| Sessiz galisma Gzelligi
| Uretim huzlandirma

| Biyik aks agisi
sayesinde yliksek
kesim kalitesi

TEKNIK OZELLIK

@125x43x30 Z3+3

TEKNIK OZELLIK

2125x63x30 Z3+3

TEKNIK OZELLIK
@125x63x30 Z3+3

polycrystalline diamond [DP]

MEC

AGIKLAMA

Homag

AGIKLAMA

Homag

ACIKLAMA

IMA ! Ozel Tasarim



FNTDOA

Testere / Saw Blades

Testereler, malzemelerin hizli bir sekilde ebatlanmasini saglayan Grnlerdir.
MDF, aliminyum, suntalam, corian, plastik gibi farkli 6zelliklere sahip malzemelerde kullanilabilirler.

@Iw

b 3 T ' L g
UNCUtWS-FA Comeal FIstKOF  Conical ATBKO WS FinishCut TR UNGULTRE  Conical Hollow Back HR-FA
IDENT @D B b 2d Z TEKNIK OZELLIK

94080833 120 3236 22 |20 | 16 @120x3-3,6/2,2x20 Z16
94123602 125 4452 32 30 24 @125x4,4-5,2/3,2x30 Z24
94080903 150 4452 32 20 24 @150x4,4-5,2/3,2x20 Z24
94080902 150 4856 32 20 24 @150x4,8-5,6/3,2x20 724
94080835 180 4452 32 45 36 @180x4,4-5,2/3,2x45 Z36
94080834 180 4856 35 45 36 @180x4,8-5,6/3,5x45 Z36
94080851 200 4452 32 30 36 @200x4,4-5,2/3,2x30 Z36
94080822 303 2,2 16 30 60 @303x2,2/1,6x30 Z60
94080832 303 32 22 30 60 @303x3,2/2,2x30 Z60
94080900 303 3.2 22 30 84 @303x3,2/2,2x30 Z84
90941601 350 32 22 30 60 @350x3,2/2,2x30 Z60
94080839 350 4,4 3 30 72 @350x4,4/3x30 Z72
94080840 350 4.8 3 30 72 @350x4,8/3x30 Z72
94080836 380 4.4 32 B0 72 @380x4,4/3,2x60 Z72
94080841 380 4.8 32 60 72 @380x4,8/3,2x60 Z72
94080838 400 44 32 3 72 @400x4,4/3,2x30 Z72
94080842 400 48 32 30 72 @400x4,8/3,2x30 Z72
94080850 430 4,4 32 8 72 @430x4,4/3,2x80 Z72
94080843 430 4,8 32 80 72 @430x4,8/3,2x80 Z72
94428632 430 4.4 32 75 96 @430x4,4/3,2x75 Z96
94080844 450 4,4 32 60 72 @450x4,4/3,2x60 Z72
94080837 450 4,8 35 60 72 @450x4,8/3,5x60 Z72
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Kanal Testeresi / Grooving Cutters

FNTDOIA

Kanal testereleri, malzemelerin yan, st ve alt ylzeylerine kanal agmak igin kullanilirlar.

Kullanim ve ayar kolayligi sayesinde basit kanal agma islemlerinde tercih edilebilirler.

IDENT @D

90941301 125
93125401 125
93125501 125
93125901 125
93125902 125
93150401 150
93150501 150
93150801 150
93150901 150
93150902 150
93150101 150
93150102 150
93180501 180
93180801 180
90931306 180
93180101 180
93200501 200

93200901 200

2.8

10

10

1,6

@d
30
30
30
30
25,4
30
30
30
30
65
30
25,4
30
30
30
30
30

30

21

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
18
18
12
18
18
18

TEKNIK OZELLIK
@125x2,8/1,6x30 212
@125x4/3x30 Z12
@125x5/4x30 Z12
@125x9/6x30 Z12
@125x9/6x25,4 212
@150x4/3x30 Z12
@150x4/3x%30 Z12
@150x8/6x30 212
@150x9/6x30 Z12
@150x9/6x65 212
@150x10/6x30 212
@150x10/6x254 Z12
@180x5/4x30 Z18
@180x8/5x30 Z18
@180x9/5x30 Z12
@180x10/6x30 218
@200x5/4x30 Z18

@200x9/6x30 Z18




FNTDOA .
Sapli Profil Freze Ornekieri / Profiled Shank Type Cutter Samples

12

13.5

Kapak Ytizey Profil Frezeleri Kenar Kesme Profil Frezeleri

16
14.5
B,
&
£

30

b2

Kenar Kesme ve Panel Ebatlama Raf Kanal Frezeleri
Profil Frezeleri
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FNToOA

Ayarlanabilen Kapi Kasasi Profili Ornegi

Ayar pullar! sayesinde o
36-42 mm arasinda

ayar yapmaya olanak saglar

36-42 mm AYARLI KAPI KASASI

TEKNIK OZELLIK ADET

@128XSB10X40 R3 LH Z4
@120XSB32X40 LH Z4
@180X4,5X40 Z12
@130XSB7X40 LH Z4
@128XSB 10X40 LH Z4
@120XSB21X40 RH Z4
@130XSB7X40 RH 74
@140XSB11x40 Z4 R3
@140x52x40 Z4+4
@210X4.5X40 724

=
®)

ololx|N|o|uo|s|wim|=
Rl lalalalalND]|—=]—
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FNTDOA

Kapi Kasas! Profili Ornegi

KAPI KASASI

=
O

TEKNIK OZELLIK

ADET

@108XSBX50 R2 74 LH

@114X19X50 Z4 LH

2180X5,5X50 Z12

2146X19X50 Z4 RH

@140XSBX50 R2 74

@150XSBX50 R2 Z4+4+4

@210X3,5X40 224

@50-40 ADAPTOR SOL

WoINO|O|A|WIN|—

@50-40 ADAPTOR SAG

ARl lalalalNd] ==
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Kesici Takim Kontrol Tamirati

Denizli Merkez

Uretilecek Kesici Takiminin CAD/CAM
Programiari ile Tasarlanmasi

CNC Takim Tezgahlari Kullanilarak
Kesici Takim Gévdesinin Imalati

Lazer K e;’ ve Tel rc_::z yon- ane!en‘yfe
PCD Dig Kesimi ve Kaynagi

Denizli Fabrika Adana Sube




F.N.T. Ahsap isleme Makinalari San. Tic. A.S.

Merkez: Siimer Mah. 2457 Sokak No : 2 Denizli / Tiirkiye

Tel : +90 258 251 74 84 (pbx) - Fax : +90 258 251 74 87
Fabrika: Organize San. Bl. Yagar Oncan Cad. No : 26 Denizli / Tiirkiye
Tel : +90 258 269 21 29 (pbx) - Fax : +90 258 269 21 32
Tel +90 258 269 21 10 (pbx) - Fax : +90 258 269 21 12

Kesici Takim: pazarlama@fntahsap.com.tr
Dia Servis :dia@fntahsap.com.tr
Makina : makina@fntahsap.com.tr

Sube : Giizel Evler Mah. Mobilyacilar Sitesi Begonya Sok.
: 12. Blok No : 21 Adana / Tiirkiye

Tel : +90 332 346 55 81 (pbx) - Fax : +90 332 346 55 82

E-mail : adana@fntahsap.com.tr

www.fntahsap.com.tr
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